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ISO/TS 16949要求的测量系统分析(MSA)的评价、分析软件。

ISO/TS 16949要求实现对测量仪器的精度和测量人员的差异使用统计手段进行分析的适当的测量系统。

●过滤功能的数据检索和分组

日期和溯源信息作为关键词，可以提取目标数据和分组。

●测量结果的查看功能
可以从 MeasurLink 数据库一览表中进行选择 · 确认存储的数据。

●显示、输出功能

测量结果、统计分析结果(图表、统计量)、报告输出、测量结果及统

计分析结果的导出等，可以使用与MeasurLink Real-Time基本相同的显

示和输出功能。

从浏览器型的树形结构一览中选择目标数据，可以参照与数据收集

软件显示的相同的测量结果、图表、统计运算结果等。

●各种数据处理功能

可对数据进行合并、复制、编辑。另外，通过数据存档，可不在

Real-Time中显示旧数据。

●通过简单操作自动计算MSA评价结果
通过向导功能，输入测量数据可以简单的进行评价方法·评价条件。操作人员通过“选择调查类型”、“选择测量工具”、“选择

数据输入源”、“定义参数”等的选择，可以轻松进行MSA评价。

●依据MSA(第4版)的评价手法
按照MSA(Measurement System Analysis)规定可以进行如下项目的

评价。

①G R&R测量值交叉方差分析法

②G R&R测量值交叉范围和均值分析法

③G R&R测量值镶嵌方差分析法

④G R&R测量值镶嵌范围和均值分析法

⑤测量值范围分析法

⑥计数值简易分析法

⑦计数值MSA4
⑧偏差分析法

⑨线性分析法

⑩稳定性分析法

●显示分析图表
因为评价人员的水平差异和测量工具精度的适应性等原因，通

过分析和判断管理图等的各种图表，有效改善问题。

●输出评价结果报告

可以打印评价结果以及图表报告。

●评价测量工具信息的注册

1. 评价对象的测量工具信息的登录
下列项目的测量工具信息的登录和评价结果可以相互关联。

登录项目： 测量工具名称，制造商，类型，解析度，单位，测量范

围，等

2. 与MeasurLink Gage Management的信息链接
在Gage Management登记了的测量工具信息，能够直接作为选

择项目使用。

另外，Gage R&R评价结果也可以与测量工具信息链接，所以

Gage R&R有效期限的管理日程可以通过GageManagement进行。

示例：所有检查人员名字的数据检索・・・XBar-R管理图等统计分析结果显示

示例：按照任意加工设备号码分组 ・ ・ ・ ・ ・ ・ Cp、Cpk的比较

检索项目选择菜单

分组项目选择菜单

依据管理图执行检索的结果

每台加工设备的Cpk值和条形图

●可显示散布图图表

可显示2个项目之间的相互关系。

●What-If分析
变更了设计值/上限公差/下限公差/群的大小时，

模拟制程能力指数的改变情况。

Process Analyzer是访问用数据收集软件MeasurLink Real-Time制作的数据库，进行测量结果确

认和统计分析的管理人员用的可选软件。

(参照表1)

MeasurLink 制程分析软件 Process Analyzer 通用功能

使用MeasurLink 制程分析软件 Process Analyzer 
●通过访问数据库， 进行测量结果的确认和多种统计分析， 可以从积累的数据中进行原因分析。

使用MeasurLink 评估分析软件 Gage R&R  
●可以满足以MSA分析手法为基础的测量系统的评价和分析， 通过简单操作进行MSA评价。

MeasurLink 评估分析软件 Gage R&R 功能

MeasurLink 制程分析 Process Analyzer Professional 功能 
选择调查类型 定义参数 摘要

管理人员使用的制程分析软件
MeasurLink Process Analyzer

测量系统分析(MSA)的评估分析软件
MeasurLink Gage R&R

变更公差
(模拟) 制程能力

指数改变


