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EC 热成像系统
挤出过程质量监控

规格
温度范围 100 至 350 °C (212 至 662 °F)

系统精度 ±3 °C (6 °F)

重复精度 ±1 °C (2 °F)

光学分辨率 225:1 (50 % 能量响应)

环境温度 0至50°C，内部水冷却180°C
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通过EC热成像系统，用户可以实时检测挤出涂布、共挤压和层压工艺是
否有热缺陷。如有，则测量和识别这些缺陷。

作为EC热成像系统的核心，MP 线扫描仪可通过旋转镜来测量每条扫描
线上多达1024个点的温度数据。该旋转镜可扫描90°范围，且每秒扫描次
数多达300次。在如此高的扫描速度下，可以快速检测到温差和热点。在挤
出过程中，扫描的同时可实时创建二维热图像或“温度曲线图”。

例如，在挤出涂层工艺中，测量挤出口的流延熔体的表面温度可以提供有
关模具出口处温度分布的重要信息。EC热成像系统是一种非接触式温度
测量解决方案。扫描覆盖整个聚乙烯薄膜的幅宽，并可直接扫描熔体流延
膜。为了便于精确的瞄准对正，每个MP 线扫描仪还配备了线型激光器。

利用OPC功能（OLE for Process Control），可以实现EC热成像系统与各
种常见过程控制系统之间的通信。因此，该系统不仅仅是测量工具，还可
用作整个过程控制系统的组成部分。

• 每秒76,800点温度数据热图像
• 自定义产品所需的配置（配方）
• 自动分析“自动扇区”温度分布
• 以“视频”形式播放存储的文件
• 独立于PC的警报功能
• OPC集成服务器，用于远程系统控制 
• 模拟或数字输出模块
• 内置以太网TCP / IP通讯
• 内置激光瞄准器
• 多种语言支持

特点

• 快速、自动检测薄膜的“波边”和“跑边”、裂口和边
缘撕裂等问题
• 确保合适的薄膜挤出温度，以实现膜与基底之间
牢固的粘合
• 满足ISO 9000质量控制标准
• 提高生产效率和产品质量
• 减少废品

优点

视场 90°

每行点数 256 像素 @ 150 Hz  
512 像素 @ 76 Hz  
1024 像素 @ 36 Hz
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边缘自动检测

Linescanner

易于安装

流延熔体的温度情况由“自动扇区”监控

供货范围
   

 
 

  

配件
  
  
  
  

通过独有的“自动扇区”功能，EC系统可连续监控整个流延熔体并对边缘
进行自动检测。这一功能也适用于自动测量不同宽度的塑料薄膜。从一条
扫描线扫描到另一条线，可自动检测到任何温差或不可接受的“波边”或

“跑边”现象。

如果发现故障或缺陷，则报警器将会触发以提示需要采取纠正措施。也可
安装警报模块以输出数字信号。该信号可用于接入其他控制系统，或直接
再涂层的基材上标记缺陷。
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冷却辊
卷收 • MP-SYS-EC系统包括:

   - 系统软件
   - 工业电源
   - 光盘（操作手册，DataTemp DP软件）

• 以太网现场总线耦合器
• 继电器输出模块
• 模拟量输出模块
• 数字量输出模块
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