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无损尺寸测量

尺寸检测是确保零件生产出来的符合性的重要步骤 

当您需要对零件内的特定区域进行印模时，首先必须评估所受制约。

最重要的制约是提取制约，这是一个简单的数学计算，方便您评估提取印模的可能性。提取应力越高，提取印模就越困难，
因此，必须选择可对应的产品。

提取应力 (或下切) 的计算方法如下:

(提取孔的最小尺寸)/(最大内部尺寸) = 提取应力，单位为 %.

无损检测 (NDC)是一门将过程和技术相结合的学科，在可测量的同时确保材料或零件的一致性和完整性，而不必破坏或改变
它。无损检测甚至可以避免拆卸或无需移动工件。

使用非破坏性测量技术对于工业而言至关重要。事实上，NDC 技术对于企业来说非常重要，因为它可以通过不破坏某些非常
昂贵的零件来节省大量资金。

当前有几种非常普遍的非破坏性检测技术。计量和质量检测行业正年复一年地改进这些技术来取代行业中仍然常见的破坏性
测试。

这其中的一项技术是通过印模进行检测。该检测过程通过液体或膏状材料注入要检测其符合性的表面或是部件中。产品由两
部分组成，它们在零件或表面上接触后产生聚合反应，将液体转化为固体。

一旦液体固化，我们对零件或表面就有了极佳的反向印模。接下来就利用产品的弹性特性将它取下。

印模的优点在于它几乎可以用于所有材料。它能反映出很多缺陷类型：零件尺寸、角度和几何形状；表面状况、表面粗糙
度、存在的微缺陷等。

内部形状的尺寸测量

无损检测
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无损尺寸测量

部分产品具有进行间接 Ra粗糙度检测的技术性能。

事实上，顾名思义，P80 Ra是一种可以复制哪些测量仪器无法获取的零件粗糙度并通过其印模得以实现检测的产品。

当要检测的表面Ra大于或等于 0.4 µm时，可以使用粗糙度仪直接在印模上测量粗糙度，结果可对应为原始表面状况。为了获
得更低的粗糙度，则可使用激光测量仪器或干涉仪来对印模进行检测。

与内部情形的印模不同，外部情形时需要考虑其它因素 
产品的选择要根据检测区域，其检测难度以及周边环境 (方向、方便性、...)来进行。

该系列包含不同稠度的产品(膏状、塑性、...)。这类的每种产品都适合外部印模，因为它们都具有非铸造特性，即便是通常建
议使用的膏状或塑性方案。

当被检测表面无任何阻挡脱模的复杂形状(零提取应力)时, 建议选择具备半柔性最大稠度的产品。后者可以使用双刃刀具进行
切片，使其更易于处理

如果制约很多，则有必要选择最柔软的产品。

Ra 粗糙度测量

外部形状的尺寸测量
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附件

订货号
 

名称

06869111 带平行双刃的刀具

注塑成型产品

最终一致性 半弹性

最终硬度 70

最大提取系数 5%

20°C 时工作时间 ± 0,75 min

20°C 时设置时间 ± 4 min​

发货包含
1x 罐 A, 450 ml 
1x 罐 B, 450 ml 
量匙

订货号
 

名称�

06869121 M70, 2 x 450 ml

• 使用 
	 - 塑性 
	 - 可手动使用 
	 - 具备类似于建模粘土的稠度，方便检测哪些喷枪难以接触的形状

注塑成型产品 M70, 半固态



O-5

注塑成型产品

附件

订货号
 

名称

06869106 喷嘴, 48 个 + 6个 喷头

06869107 喷嘴, 96 个 + 12个 喷头

06869108 喷嘴, 192 个 + 24个 喷头

06869109 精细喷嘴, 20 个

06869112 注射把手

最终一致性 坚硬

最终硬度 80

最大提取系数 0%

20°C 时工作时间 ± 0,5 min

20°C 时设置时间 ± 6 min

订货号
 

名称�

06869118 P80Ra, 8 x 50 ml + 48 个喷嘴 + 6 个精细喷嘴

• 使用 
	 - 非流动 (膏状) 
	 - 可应用于难以触及的表面 (垂直、悬垂、...) 
	 - 专为开发用于粗糙度检测 
	 - 推荐用于 Ra > 0.4 μm的表面

注塑成型产品 P80Ra, 膏状
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附件

订货号
 

名称

06869106 喷嘴, 48 个 + 6个 喷头

06869107 喷嘴, 96 个 + 12个 喷头

06869108 喷嘴, 192 个 + 24个 喷头

06869109 精细喷嘴, 20 个

注塑成型产品

最终一致性 弹性

最终硬度 20

最大提取系数 30%

20°C 时工作时间 ± 1,5 min

20°C 时设置时间 ± 8 min

订货号
 

名称�

06869102 F20, 8 x 50 ml + 48个 喷嘴 + 6个 精细喷嘴

06869120 F20, 8 x 50 ml + 48 个喷嘴 + 6 个精细喷嘴

• 使用 
	 - 流体，它能渗透到任何类型的零件内部，无论是小(直径仅为 0.1 mm) 还是中等尺寸 
	 - 非常柔软的最终状态，这使得在脱模时能被强烈拉伸和变形 
	 - 推荐用于复杂内部形状 (螺纹、内部凹槽和凹槽)的印模 
	 - 高精确的最终印模，所有表面细节 (形状、尺寸、坡向、表面状况...) 都复制到 µm 
	 - 提取过程未改变复制品，在被检区域不会留下痕迹 
	 - 也可用于保护 (例如能替代垫圈)

注塑成型产品 F20, 流性
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注塑成型产品

附件

订货号
 

名称

06869106 喷嘴, 48 个 + 6个 喷头

06869107 喷嘴, 96 个 + 12个 喷头

06869108 喷嘴, 192 个 + 24个 喷头

06869109 精细喷嘴, 20 个

最终一致性 半弹性

最终硬度 50

最大提取系数 10%

20°C 时工作时间 ± 1 min

20°C 时设置时间 ± 8 min

订货号
 

名称�

06869101 F50, 8 x 50 ml + 48个 喷嘴 + 6个 精细喷嘴

06869119 F50, 8 x 50 ml + 48 个喷嘴 + 6 个精细喷嘴

• 使用 
	 - 半流体 
	 - 最终印模为半柔性，用于不是很复杂形状的脱模 
	 - 可便捷的构造定制的保护、盖子，从而节省表面处理成本 
	 -  高精确的最终印模，所有表面细节 (形状、尺寸、坡向、表面状况...) 都复制到 µm

注塑成型产品 F50, 流性
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附件

订货号
 

名称

06869106 喷嘴, 48 个 + 6个 喷头

06869107 喷嘴, 96 个 + 12个 喷头

06869108 喷嘴, 192 个 + 24个 喷头

06869109 精细喷嘴, 20 个

注塑成型产品

发货包含

1x 注射枪 
1x 双刃刀具 
1x 切割提取器 
1x 刀具切割导向装置 
1x 橡皮泥 (0.25 kg) 
3x 环, Ø 4 mm, H = 15 mm 
3x 环, Ø 6 mm, H = 15 mm 
3x 环, Ø 8 mm, H = 16 mm 
3x 环, Ø 12 mm, H = 18 mm 
3x 环, Ø 15 mm, H = 20 mm 
3x 环, Ø 20 mm, H = 20 mm 
3x 环, Ø 25 mm, H = 25 mm 
3x 管头 F50, 50 ml 
3x 管头 F20, 50 ml 
2x 管头 P80Ra, 50 ml 
50x 喷嘴 
12x 喷头

订货号
 

名称�

06869122 套装

套装
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注塑成型产品

附件

订货号
 

名称

06869109 精细喷嘴, 20 个

订货号
 

名称�

06869106 喷嘴, 48 个 + 6个 喷头

06869107 喷嘴, 96 个 + 12个 喷头

06869108 喷嘴, 192 个 + 24个 喷头

• 使用 
	 - 用于混合管头的组件 
	 - 以 1：1的比例混合管头的两部分，使它们在出口处均匀混合 
	 - 适用所有管头

标准喷嘴

订货号
 

名称�

06869109 精细喷嘴, 20 个

• 使用 
	 - 控制注射混合器的输出并避免气泡 
	 - 鸟喙形便于触及难以抵达的区域 
	 - 能用于在工件内部进行搅拌

用于标准喷嘴的喷头
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订货号
 

名称�

06869112 注射把手

• 使用 
	 - 手动，可控制注射流量 
	 - 确保精确且恒定的 1:1 混合比

注射把手

附件

订货号
 

名称�

06869110 橡皮泥

技术型造型膏

订货号
 

名称�

06869111 带平行双刃的刀具

带平行双刃的刀具
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