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第一章    概述 
1.1 引言 

YG-107A 磁环线圈圈数测量仪是一台主要用于测量各种磁环线圈圈数的仪器。本仪器将强大的

功能、优越的性能及简单的操作结合在一起，既能适应生产现场高速检验的需要，又能满足高精度测

量需要，YG-107A 为广大用户提供了一种高性能低价格的元件检测仪器。 
 

1.2 原理图 
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1.3 技术指标 

1.3.1 测量范围：  0～20000 圈。 

1.3.2  测量分辨力：  0.1%。 

1.3.3  测量速度：  2 次/秒。 
1.3.4   测量频率：  10kHz、2kHz、200Hz 三种频率。 

1.3.5   线圈几何尺寸： 内径＞3mm、外径≤90mm（特殊规格可以定做）。 
1.3.6 分选功能：  绝对误差和百分比误差比较 

       

1.4 使用条件 
1.4.1 环境温度、湿度 
      温度：10℃～30℃、湿度≤80%RH 时，满足测量准确度要求； 

      温度：0℃～ 40℃、湿度≤90%RH 时，仪器可操作、测量。 

1.4.2 电源 

      电源电压：AC220V±10%； 

      电源频率：50Hz±5%； 

功率：≤30W。 

1.4.3 体积 

仪器：390×160×420mm（宽×高×深）； 

测量台：Ø185×150 mm（直径×高）。 

1.4.4 重量 

仪器：5kg； 测量台：1kg。 

1.5 外形结构 

1.5.1 测试台 

1.5.1.1 示意图： 
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1.5.1.2 测试台说明 

序号 名称 功能说明 

1 航空插座 通过电缆线和主机连接，为主机提供测试信号。 

2 副棒 测量时，需转动副棒，使其与主棒充分接触。 

3 锥台 起固定被测线圈的作用，使被测线圈处于主棒的中间位置。可以减小由

于位置引起的误差。 

4 主棒 测量时，需要把被测线圈的套入主棒，贴近锥台，尽量使被测线圈水平

放置以减小误差。 

 

 

 

1.5.2 前面板 

 1.5.2.1 前面板示意图 
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1.5.2.2 前面板说明 

序号 名称 功能说明 

1 电源开关 接通或断开 220V 电源，在“ON”状态电源接通，在“OFF”状态断开电源 

2 显示器 为五位数字显示，用于显示圈数的测量结果，也用于功能设置时的信息指示等。 

3 测试端 测量时：为被测线圈测试时提供完整的四端测量。 
HD：电流激励高端，测试信号从高端输出。 
HS：电压取样高端，检测加于被测件的高端测试电压。 
LS：电压取样底端，检测加于被测件的底端测试电压。 
LD：电流激励底端，流过被测件的电流从该端送至仪器内部电流测量部件。 
HD、HS 应接至被测件的一个引脚端；LD、LS 接至被测件的另一引脚端。 

4 功能指示 用于指示仪器在测量时的功能状态。 

5 分选指示 用于指示仪器在分选时的结果 

6 商标、型号 YG107A 型磁环线圈圈数测量仪和商标 

7 键盘 仪器所用功能状态均由此按键键盘完成。 

 

1.5.3 后面板 

1.5.3.1 后面板示意图 

 

1.5.3.2 后面板说明 

序号 名称 功能说明 

1 航空插座 通过电缆线和测试台连接，为主机提供测试信号。 

2 电源插座 用于连接 220V，50Hz 交流电源. 
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第二章   使用说明 

 
仪器开机自动恢复到关机前的“测量”状态。仪器“测量”状态所有的功能直接在面板上指示，

所有功能通过“∧”、“∨”、“ < ”、“ > ”即可获得。使用时用“ < ”、“ > ”两键可左右选择至某一

功能项指示灯亮，表示选中该功能，然后使用“∧”、“∨”两键可上下选择属于该功能的参数，使相

应参数指示灯亮，表示选中该参数。 

A、 频率：10kHz、2kHz、200Hz。 

B、 分选：关、Δ（绝对误差）、Δ%（百分比误差）。 

C、 声响：关、合格、不合格。 

D、 参数：直读、校正 A、校正 B。 

E、 量程：高圈数、低圈数。 

F、 方式：连续、单次。 
 

2.1 测量 

2.1.1 用五芯电缆线连接测试台和主机，把开尔文测试电缆和主机连接。 

2.1.2 将三芯电源线插入仪器后部电源插座内，并按下仪器前面电源开关。 

2.1.3 开机为“测量”状态、任何时候按“微机复零”键也转到“测量”状态。 

2.1.4 根据面板 LED 功能指示，通过按键盘，选择所需的测量方式。（详见 2.2 功能说明） 

2.1.5 把磁环线圈放入主棒中，转动副棒 B 使其与主棒充分接触。 

2.1.6 用开尔文测试电缆连接被测线圈的两个端线。 

2.1.7 此时仪器显示的数据为磁环线圈的圈数。 

 

2.2功能说明 

 

2.2.1   测试频率 

 本仪器有三种频率进行选择： 

  10kHz、2kHz、200Hz 

 为得到最佳的测量效果，应根据不同种类的磁环选择合适的频率进行测量。一般选择 2kHz 测量,

磁导率高的选低频测量,磁导率低的选高频测量。 

2.2.2  分选输出 

 本仪器可提供两种元件分选功能：绝对误差“Δ”、百分比误差“Δ%”。 

 分选功能的“关”LED 亮时，不进行分选输出，面板“上超”、“合格”、“下超”LED 灯不亮。 

标称值 

在进行 Δ 或 Δ%比较时均需设置标称值，即误差的获得是实测值与标称值之间的偏差。Δ 和 Δ%使
用同一个标称值。 

绝对误差分选方式（Δ方式） 

绝对误差分选方式原理为：实测值减去标称值的绝对值如小于或等于设定的 Δ 值即合格，通过面

板“合格” LED 灯指示。如大于设定的 Δ 值时为“上超”， 如小于设定的 Δ 值时为“下超”。并且通

过面板“上超”或“下超” LED 灯指示。 
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Δ 值设定的范围为 0～39999 圈。 
    百分比误差分选方式（Δ%方式） 

百分比误差分选方式原理为：实测值减去标称值的绝对值除以标称值乘以 100%如小于或等于设

定的 Δ%值，通过面板“合格” LED 灯指示。如大于设定的 Δ%值时为“上超”， 如小于设定的 Δ%
值时为“下超”。并且通过面板“上超”或“下超” LED 灯指示。                            

Δ%值设定时总是%值，设定的范围为 0.0%～3999.9% 。 

 设定标称值和绝对误差值（Δ）、百分比误差值（Δ%）时均能自动保存，不会因为掉电而丢失，

重复设定时只保存当前值。 

2.2.2.1  绝对误差值“Δ”设置 

a、 按“ < ”或“ > ”键使功能项“分选”指示灯亮。 
b、 按“∧”或“∨”键使“Δ”灯亮。 

c、 按“设定”键一下，仪器显示“-DIR-”约 1 秒钟，显示设定的标称值。 

d、 重复按“ < ”、“ > ”、“∧”和“∨”键多次，设定标称值。 

e、 按“设定”键一下，仪器显示“-ABS-”约 1 秒钟，显示绝对误差值（Δ）。 

f、 重复按“ < ”、“ > ”、“∧”和“∨”键多次，设定绝对误差值（Δ）。 

g、 按“设定”或“开始”键，仪器进入测试状态，根据设定的值进行元件自动分选输出。 

2.2.2.2  百分比误差值“Δ%”设置 

a、 按“ < ”或“ > ”键使功能项“分选”指示灯亮。 
b、 按“∧”或“∨”键使“Δ%”灯亮。 

c、 按“设定”键一下，仪器显示“-DIR-”约 1 秒钟，显示设定的标称值。 

d、 重复按“ < ”、“ > ”、“∧”和“∨”键多次，设定标称值。 

e、 按“设定”键一下，仪器显示“-ABS-”约 1 秒钟，显示百分比误差值（Δ%）。 

f、 重复按“ < ”、“ > ”、“∧”和“∨”键多次，设定百分比误差值（Δ%）。 

g、 按“设定”或“开始”键，仪器进入测试状态，根据设定的值进行元件自动分选输出。 

2.2.3  声响 

 声响功能是针对分选功能而设置的，在分选关闭时，声响指示无意义，无声响输出。当选择绝对

误差“Δ”或百分比误差“Δ%”分选时，可选择声响功能并伴有声响输出： 

  关、合格、不合格 

2.2.4  参数 

 一般的，高磁导率的磁环线圈的圈数测量结果数据稳定、准确度高，低磁导率或绕制不均匀的磁

环线圈测量结果可能略有偏差，此时仪器可提供如下参数显示方案： 

  直读、校正 A、校正 B 

 直读 

顾名思义,直读即为直接读出测量结果圈数值。 

校正 A 

当磁环线圈的圈数只有一组且测量结果不准确的情况下用“校正 A”测量，在“校正 A”状态下

测量，仪器提供 40 个“磁环型号单元”。每个“磁环型号单元”可调正一个磁环线圈的圈数显示值。

在分选输出时，是根据仪器最终显示值来判定进行的。（有关“校正 A”的使用和调正参照 2.2.4.1）。 

校正 B 

 当磁环线圈绕制有两组且绕制不均匀的情况下用“校正 B”测量，在“校正 B”状态下测量，仪
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器提供 20 个“磁环型号单元”。每个“磁环型号单元”可分别自动调正一个磁环线圈的圈数两个绕组

的显示值。如有分选输出时，仪器最终只能根据其中一个标称值来进行。（有关“校正 B”的使用和

调正参照 2.2.4.2）。 

 校正 A 和校正 B 的“磁环型号单元”的号和其调正值存储在互不冲突的地方，不会因掉电而丢失。

每次开机为上次关机前的测量状态。 

2.2.4.1 校正 A 使用和调正 

a、 按“ < ”或“ > ”键使功能项“参数”指示灯亮。 

b、 按“∧”或“∨”键使“校正 A”灯亮。 

c、 按“设定”键一下，仪器显示为“-a-xx”（其中 xx 为闪烁显示，数字在 00～39 之间）。 

d、 按“∧”、“∨”健改变 xx 的值，选定一个单元。一个单元对应一个磁环型号。如果此单元

对应的磁环型号已调过，则按“开始”键，可直接测量。否则进行下一步。 

e、 按“设定”键一下，仪器进入“校正 A”的调正状态。如圈数小于 5000 圈时，仪器会显示

圈数的小数点，正常测量时小数点按四舍五入进行。 

f、 把被测磁环线圈放入主棒中，转动副棒 B 使其与主棒充分接触。用开尔文测试电缆连接被

测线圈的两个端线。 

g、 重复按“ < ”、“ > ”、“∧”和“∨”键多次，使显示的值和磁环的实际圈数一致。 

h、 按“设定”或“开始”键，仪器自动将调正的值保存到 xx单元中，并回到测量状态。下次

开机自动载入本单元参数。 

 

2.2.4.2 校正 B 使用和调正 

a、 按“ < ”或“ > ”键使功能项“参数”指示灯亮。 

b、 按“∧”或“∨”键使“校正 B”灯亮。 

c、 按“设定”键一下，仪器显示为“-b-xx”（其中 xx 为闪烁显示，数字在 00～19 之间）。 

d、 按“∧”、“∨”健改变 xx 的值，选定一个单元。一个单元对应一个磁环型号。如果此单元

对应的磁环型号已调过，则按“开始”键，可直接测量。否则进行下一步。 

e、 按“设定”键一下，仪器短暂显示“-B--1”，进入校正 B第一组线圈调正状态。 

f、 把被测磁环线圈放入主棒中，转动副棒 B 使其与主棒充分接触。用开尔文测试电缆连接被测

线圈其中一个绕组的两个端线上。 

g、 重复按“ < ”、“ > ”、“∧”和“∨”键多次，使显示的值和磁环的实际圈数一致。 

h、 按“设定”键一下，仪器短暂显示“-B--2”，进入校正 B第二组线圈调正状态。 

i、 用开尔文测试电缆连接被测线圈的另一个绕组的两个端线上。 

j、 重复按“ < ”、“ > ”、“∧”和“∨”键多次，使显示的值和磁环的实际圈数一致。 

k、 按“设定”或“开始”键，仪器自动将调正的值保存到 xx单元中，并回到测量状态。下次开

机自动载入本单元参数。 

注意：在校正 B 调正时，两组线圈的圈数不能一致且其调正值最大范围不能超过直读时的值约

±40%，否则回到测量状态时将得到错误的结果。 

2.2.5  量程 

 本仪器有两个量程： 

  高圈数、低圈数 

 一般的，1000 圈以上用高圈数量程测量，500 圈以下用低圈数测量，500～1000 圈之间可用高圈

数或低圈数量程进行测量。 
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2.2.6  方式 

 本仪器有两种测量方式： 

  连续、单次 

连续测量方式 
在“连续”测量方式中，仪器连续进行测量并计算出圈数值并显示，一次测量完成后，立即进行

一次新的测量。 
单次测量方式 
在“单次”测量方式中，仪器需得到“开始”信息后方进行一次测量，“开始”信息可以在前面

板“开始”键获得。 
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第三章    成套与保修 
 

 

3.1 成套 

 

  仪器出厂时应具备以下几项内容： 

  1） YG107A 磁环线圈圈数测量仪           1 台 

  2） 开尔文测试电缆             1 付 

  3） 三芯线电源线                    1 根 

  4） 连接测试台用的五芯电缆线              1 根 

  5） 使用说明书                         1 份 

  6） 产品合格证                         1 张 

 

    用户收到仪器后，开箱检查应核对上述内容，若发生遗缺请立即与本厂或经营部门联系。 

 

3.2 保修 

 

    保修期：使用单位从本厂购买仪器者，自厂发运日期起计算，自经营部门购买者，自经营部门发

运日期起计算，保修期 18 个月。保修期内，由于使用者操作不当或外力因素而损坏仪器者，维修费

用由用户承担。 

 

仪器由本厂负责终身维修。 
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