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前!!言

!!本标准按照!"!#$%$"&''(给出的规则起草#
请注意本文件的某些内容可能涉及专利#本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任#
本标准由中国轻工业联合会提出#
本标准由全国塑料制品标准化技术委员会$)*+!#+,-%归口#
本标准起草单位&江苏江化聚氨酯产品质量检测有限公司'上海华峰普恩聚氨酯有限公司'江苏绿

源新材料有限公司'万华化学$宁波%容威聚氨酯有限公司'北京工商大学'江苏省化工研究所有限公司'
科思创聚合物$中国%有限公司'山东华宇创新节能材料有限公司'江苏晶雪节能科技股份有限公司'
上海越大建设工程有限公司'青岛马士基集装箱工业有限公司'中山市伯士的化工科技有限公司'青岛
中集冷藏箱制造有限公司'河南松川专用汽车有限公司'河南澳柯玛专用汽车有限公司'河南新飞专用
汽车有限责任公司'民权绿源环保科技有限公司'南京聚检检测技术有限公司#

本标准主要起草人&吴昊'唐志勇'林永飞'唐杰'陈倩'魏文平'荚恒巢'路华飞'李玉春'贾富忠'
关志强'马德亮'庄兴民'罗琛'倪新星#
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冷藏集装箱和冷藏保温车用

硬质聚氨酯泡沫塑料

&!范围

本标准规定了冷藏集装箱'冷藏车和保温车用硬质聚氨酯泡沫塑料的分类'要求'试验方法'检验规
则'标志'包装'运输与贮存#

本标准适用于以多元醇和多异氰酸酯为主要原料发泡生产(用于冷藏集装箱$标箱%'冷藏车和保温
车绝热用硬质聚氨酯泡沫塑料#其他冷藏箱'保温箱用聚氨酯泡沫塑料也可参考采用#

%!规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的#凡是注日期的引用文件(仅注日期的版本适用于本文
件#凡是不注日期的引用文件(其最新版本$包括所有的修改单%适用于本文件#

!"!#&($-"&'$-!塑料!试样状态调节和试验的标准环境

!"!#./,&"$((.!泡沫塑料与橡胶!线性尺寸的测定

!"!#./,/"&''(!泡沫塑料及橡胶!表观密度的测定

!"-,$'!汽车内饰材料的燃烧特性

!"!#--$'"&''0!硬质泡沫塑料吸水率的测定

!"!#--$$"&''-!硬质泡沫塑料!尺寸稳定性试验方法

!"!#--$&%&"&''1!硬质泡沫塑料!弯曲性能的测定!第&部分&弯曲强度和表观弯曲弹性模
量的测定

!"!#--$/"&'&'!硬质泡沫塑料!压缩性能的测定

!"!#(.,$"$(--!硬质泡沫塑料拉伸性能试验方法

!"!#$'''1"&''-!硬质泡沫塑料!剪切强度试验方法

!"!#$'&(,"&''-!绝热材料稳态热阻及有关特性的测定!防护热板法

!"!#$'&(0"&''-!绝热材料稳态热阻及有关特性的测定!热流计法

!"!#$'1(("&''-!硬质泡沫塑料!开孔和闭孔体积百分率的测定

!"!#&..-("&'$$!冰箱'冰柜用硬质聚氨酯泡沫塑料

23$'01"&'$(!组合聚醚中2+4+5&&'+4+5$$和2+4+5$,$6等消耗臭氧层物质的测定!顶空!
气相色谱5质谱法

23$'0-"&'$(!硬质聚氨酯泡沫和组合聚醚中+4+5$&'2+4+5&&'+4+5$$和 2+4+5$,$6等消
耗臭氧层物质的测定!便携式顶空!气相色谱5质谱法

7"!#&,$$"$((-!硬质泡沫塑料!水蒸汽透过性能的测定

7"!#0$$,"&'$1!硬质聚氨酯泡沫塑料中残留发泡剂的测定

#!分类

产品根据生产工艺分为两种类型&

8%!!类"""使用现场浇注工艺生产)
$
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6%!"类"""使用块泡切割工艺生产#

!!要求

!%&!长度'宽度和对角线

产品的长度'宽度和对角线极限偏差应符合表$要求$仅适用于"类产品%#

表&!长度'宽度和对角线的极限偏差 单位为毫米

长度'宽度 长度'宽度和对角线极限偏差

"$'' 9$

#$''#$''' 9$%0

#$'''#&''' 9&%0

#&'''#,''' 90

#,''' 9$'

!%%!厚度

产品的厚度极限偏差应"9'%0::$仅适用于"类产品%#

!%#!物理性能

产品的物理性能应符合表&要求#

表%!物理性能

性能
要求

!类 "类

表观芯密度!$;<!:/% $ /0 /'

表观密度偏差!= " > 90

压缩强度或$'=形变时的压缩

应力!;?8

压缩方向与主平面垂直 $ $-' $0'

压缩方向与主平面平行 $ $.' $&'

拉伸强度!;?8
拉伸方向与主平面垂直 $ &'' $0'

拉伸方向与主平面平行 $ $-' $0'

弯曲强度!;?8 $ &'' &''

剪切强度!;?8 $ $0' $&'

与面材的粘结强度!;?8 $ $'' 1'

初始导热系数平均温度&0@'&-A!*B!$:+C%, " '%'&,' '%'&,'

陈化导热系数平均温度&0@'$-'A!*B!$:+C%, " 双方商定

闭孔率!= $ (' ('

吸水率!= " ,%' ,%'

&
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表%$续%

性能
要求

!类 "类

尺寸稳定性!=

$>/'9&%@'&,D " $%' $%'

$1'9&%@'&,D " &%' &%'

$1'9&%@'$(090%=E2'&,D " 0%' "

水蒸气透过系数!*F<!$?8+:+G%, " 0%0 0%0

!!注&表观芯密度'表观密度偏差和与面材的粘结强度也可按供需双方商定#

!%!!燃烧性能

应用于交通运输领域的产品(燃烧性能应符合!"-,$'的规定#

!%'!环保性能

对于!类产品(原料不得使用氟氯化碳$+4+%类或氢氯氟烃$2+4+%类物质作为发泡剂#制品泡
沫或其原料的残留发泡剂检测(不得检出氟氯化碳$+4+%类和氢氯氟烃$2+4+%类物质#

对于"类产品(原料不得使用氟氯化碳$+4+%类物质作为发泡剂#制品泡沫或其原料的残留发泡
剂检测(不得检出氟氯化碳$+4+%类物质#

'!试验方法

'%&!样品的准备

!类产品$浇注泡沫%使用交货时成品取样(也可由供需双方商定制备样品#附录*提供了!类产
品的使用专用模具制备试验样品的一种参考方案#

注&用于箱体拼合的二次发泡$或称角发泡%不在取样范围内#

"类产品$块状泡沫%使用交货时成品取样(也可按供需双方商定准备样品#

'%%!状态调节

所有试验按!"!#&($-"&'$-中&/!0'标准条件进行(试样在温度$&/9&%@(相对湿度$0'9
$'%=的条件下进行不少于$.D的状态调节#

'%#!长度'宽度'对角线和厚度的极限偏差的测定

'%#%&!长度'宽度和对角线的极限偏差&按!"!#./,&"$((.的规定进行#用最小分度值$::的卷
尺测量长度'宽度和对角线各三个值(计算长度'宽度'对角线的极限偏差#

'%#%%!厚度的极限偏差&按!"!#./,&"$((.的规定进行#用精度'%$::的量具(在距宽度方向边
缘/'::以外及距长度方向边缘-'::以外开始测量厚度(测量点不少于0点(每测量点间间隔均
匀(计算厚度的极限偏差#

'%!!表观芯密度的测定

按!"!#./,/"&''(的规定进行(试样尺寸$0'9$%::H$0'9$%::H$0'9$%::(试样数量

0个#其结果取0个试样的最小值#
/
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'%'!表观密度偏差的测定

按!"!#./,/"&''(的规定测试表观密度(表观密度偏差以表观密度实测值与公称值的差值与公
称值之比$百分数%表示#

'%$!压缩强度或&"$形变时的压缩应力

按!"!#--$/"&''-进行#试样尺寸$0'9$%::H$0'9$%::H$0'9$%::(试验速度为
$09$%::!:IF(试样数量0个#

'%(!拉伸强度的测定

按!"!#(.,$"$(--进行#试样数量0个#

'%)!弯曲强度的测定

按!"!#--$&%&"&''1进行#试样数量0个#

'%*!剪切强度的测定

按!"!#$'''1"&''-进行#

'%&"!与面材的粘结强度的测定

按!"!#&..-("&'$$附录*进行(试样按生产的实际工况条件制取#

'%&&!初始导热系数和陈化导热系数的测定

样品分别放置&-天和$-'天后(制备试样(并按!"!#$'&(,"&''-或!"!#$'&(0"&''-测定#
平均温度为$&09$%@(冷热板温差0@#$0@#仲裁试验按!"!#$'&(0"&''-进行#

'%&%!闭孔率的测定

按!"!#$'1(("&''-进行#

'%&#!吸水率的测定

按!"!#--$'"&''0进行#试样尺寸$$0'9&%::H$$0'9&%::H$&09'%0%::(试样数量

/个(水温$&/9&%@(浸泡时间(.D#

'%&!!尺寸稳定性的测定

'%&!%&!低温尺寸稳定性的测定

按!"!#--$$"&''-进行#试样尺寸$$''9$%::H$$''9$%::H$&09'%0%::(试样数量

/个#试验条件为$>/'@9&%@'&,D#

'%&!%%!高温尺寸稳定性的测定

按!"!#--$$"&''-进行#试样尺寸$$''9$%::H$$''9$%::H$&09'%0%::(试样数量

/个#试验条件为$1'@9&%@'&,D#

'%&!%#!湿热尺寸稳定性的测定

按!"!#--$$"&''-进行#试样尺寸$$''9$%::H$$''9$%::H$&09'%0%::(试样数量
,
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/个#试验条件为1'@(相对湿度$(090%='&,D#

'%&'!水蒸气透过系数的测定

按7"!#&,$$"$((-进行#试样厚度为$&09'%0%::(试样数量0个(试验条件为&温度
$&/9$%@(相对湿度梯度$'#0'90%=#

'%&$!燃烧性能的测定

应用于交通运输领域的产品(燃烧性能按!"-,$'规定的试验方法进行测定#

'%&(!环保性能的测定

制品泡沫的残留发泡剂按7"!#0$$,"&'$1或23$'0-"&'$(进行测定#仲裁试验按7"!#0$$,"

&'$1进行#
原料的残留发泡剂按 23$'01"&'$(或 23$'0-"&'$(进行测定#仲裁试验按 23$'01"&'$(

进行#

$!检验规则

$%&!检验分类

$%&%&!出厂检验

!类产品的出厂检验项目为表观芯密度#

"类产品的出厂检验项目为长度'宽度'对角线和厚度的极限偏差'表观芯密度#

$%&%%!型式检验

型式检验为第,章的全部项目#有下列情况之一时应进行型式检验&

8%!新产品试制的定型鉴定)

6%!正式生产后(如结构'原料'工艺有重大改变(可能影响产品性能时)

J%!正常生产时(!类产品每两年进行一次检验("类产品每年进行一次检验)

A%!产品长期停产半年后(恢复生产时)

K%!出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时)

L%!国家质量监管机构提出进行型式检验的要求时#

$%%!组批和抽样

$%%%&!组批

!类产品同一原料'同一配方'同一工艺条件(同一型号(数量不超过$''':/ 为一批或以每周产

量为一批#

"类产品同一原料'同一配方'同一工艺条件(同一型号(数量不超过$'''':/ 为一批或以每天产

量为一批#
组批也可由供需双方根据原料(配方(工艺条件(数量等因素另行商定#

$%%%%!抽样

从产品中随机抽取#

0
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$%#!判定规则

物理性能中的任何一项不合格时应重新从原批中双倍取样(对不合格项目进行复验(复验结果取双
倍样的算术平均值#仍不合格则该批为不合格#

(!标志'包装'运输和贮存$仅适用于!类产品%

(%&!产品应有合格证#产品应标示名称'类别'等级'数量'生产日期'批号'生产厂名称'生产厂地址和
检验员章'本标准编号等#

(%%!产品包装应考虑环保'防潮(防撞(低温等要求#

(%#!产品在运输中严禁烟火(防止日晒'雨淋(避免长期受压和机械损伤#

(%!!产品应贮存在干净'通风'干燥的库房内(避免接近热源和化学品#

.
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附!录!%
$资料性附录%

"类产品使用专用模具制备试验样品的参考方案

%%&!样品的准备

使用模具(并使用相同的工艺条件(单独浇注一个的泡沫板材(建议最小尺寸为&%0:H$%&:(厚
度和面板材料与实际使用时相同(建议的试样取样区域见图*%$#

!!注&图中方块所标为取样位置#

图%%&!建议的试样取样区域

%%%!试样的制备

试样制备时建议的位置排列方式见图*%&(建议的试样数量和推荐尺寸见表*%$#

1
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!!说明&

$ """密度和压缩强度的建议取样位置)

& """与面材的粘结强度的建议取样位置)

/ """残留发泡剂的建议取样位置)

, """剪切强度的建议取样位置)

0 """导热系数的建议取样位置)

. """闭孔率的建议取样位置)

1 """拉伸强度的建议取样位置)

- """吸水率的建议取样位置)

( """燃烧性能$!"-,$'%和弯曲强度的建议取样位置)

$'"""尺寸稳定性的建议取样位置)

$$"""水蒸气透过系数的建议取样位置#

图%%%!试样制备时建议的位置排列方式

表%%&!建议的试样数量和推荐尺寸

项次 检测项目 试样推荐尺寸!:: 试样数量!个

$ 密度和压缩强度 0'H0'H0' 0

& 与面材的粘结强度 0'H0'H0' /

/ 残留发泡剂 !/'H0' $

, 剪切强度 &0'H0'H&0 /

0 导热系数 &''H&''H&0 $

. 闭孔率 &0H&0H&0 .

1 拉伸强度 $0'H,'H&0 051

- 吸水率 $0'H$0'H&0 /

( 燃烧性能$!"-,$'% /0.H$''H&/ .

-
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表%%&$续%

项次 检测项目 试样推荐尺寸!:: 试样数量!个

$' 弯曲强度 &&'H,'H$&$跨距$-'% 0

$$ 尺寸稳定性$三组% $''H$''H&0 (

$& 水蒸气透过系数 !.0H&0 0

(
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