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前 言

本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T23638—2009《摩托车用铅酸蓄电池》,与GB/T23638—2009相比,除结构调整

和编辑性修改外,主要技术变化如下:
———更改了适用范围(见第1章,2009年版的第1章);
———更改了“术语和定义、符号”(见第3章,2009年版的第2章);
———更改了型号编制、外形尺寸、产品分类、蓄电池端子极性位置和蓄电池排气孔位置(见第4

章,2009年版的第3章);
———更改了“蓄电池结构”构成和“端子极性”“气密性”“排气阀动作”的技术要求(见5.1、5.4~
5.6,2009年版的4.1、4.4~4.6);

———删除了“密封反应效率”的技术要求(见2009年版的4.9);
———更改了“低温起动能力”的技术要求(见5.9,2009年版的4.10);
———更改了“荷电保持能力”的技术要求(见5.11,2009年版的4.12);
———更改了“循环耐久能力”的技术要求(见5.12,2009年版的4.13);
———更改了“耐振动性能”的技术要求(见5.14,2009年版的4.15);
———删除了“干式荷电性能”“干式荷电蓄电池贮存期”的技术要求和“试验前蓄电池的预处理”中干

式荷电部分(见2009年版的4.16、4.17.1、5.2.1);
———增加了“蓄电池贮存性能”技术要求(见5.15);
———增加了“水损耗”技术要求(见5.16);
———增加了“质量测量”(见6.1.8);
———更改了“蓄电池充电方法和试验蓄电池电解液”试验方法(见6.2,2009年版的5.2);
———更改了“排气阀动作”描述(见6.7,2009年版的5.6);
———删除了“密封反应效率“试验方法(见2009年版的5.9);
———更改了“低温起动能力”试验方法(见6.10,2009年版的5.10);
———更改了“荷电保持能力”试验方法(见6.12,2009年版的5.12);
———更改了“循环耐久能力”试验方法(见6.13,2009年版的5.13);
———更改了“电解液保持能力”试验方法(见6.14,2009年版的5.14);
———更改了“耐振动性能”试验方法(见6.15,2009年版的5.15);
———增加了“蓄电池贮存性能”试验方法(见6.16);
———增加了“水损耗”试验方法(见6.17);
———更改了出厂检验和周期检验、型式检验项目与全项试验程序(见7.2.1、7.3,2009年版的6.2.1、

6.3)。
本文件修改采用IEC60095-7:2019《起动用铅酸蓄电池 第7部分:摩托车电池一般要求和测试

方法》。
本文件与IEC60095-7:2019相比,在结构上有较多调整,两个文件之间的结构编号变化对照一览

表见附录A。
本文件与IEC60095-7:2019相比,存在较多的技术差异,在所涉及的条款的外侧页边空白位置用

垂直单线(|)进行了标示。这些技术差异及其原因一览表见附录B。
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本文件做了下列编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称修改为《摩托车用铅酸蓄电池》;
———增加了附录C(资料性)“产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表”。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国电器工业协会提出。
本文件由全国铅酸蓄电池标准化技术委员会(SAC/TC69)归口。
本文件起草单位:漳州市华威电源科技有限公司、广东凯捷电源有限公司、浙江古越电源有限公司、

山东明德电源有限公司、天能电池集团股份有限公司、江苏理士电池有限公司、浙江奥龙电源有限公司、
广东统力电源科技有限公司、浙江埃登达新能源材料有限公司、四川力扬工业有限公司、四川美凌蓄电

池有限公司、河北天一电器有限公司、广东汤浅蓄电池有限公司、江门雷恩电池科技有限公司、宁波梅山

保税港区艾勒科投资管理合伙企业(有限合伙)、陕西凌云蓄电池有限公司、沈阳蓄电池研究所有限责任

公司、泉州市凯鹰电源电器有限公司。
本文件主要起草人:郭锡民、陈荣华、陆佳、周刚、杨建芬、董捷、董春光、童育林、潘东、杨力、伍加洪、

刘仕博、董立明、黄刚、赵战军、杨晓东、栾云东、顾奎武、杨晶、王琰、张英恢。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———2009年首次发布为GB/T23638—2009;
———本次为第一次修订。
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摩托车用铅酸蓄电池

1 范围

本文件给出了摩托车用铅酸蓄电池的型号编制、外形尺寸、产品分类、技术要求、检验规则以及包

装、运输和贮存,描述了相应的试验方法。
本文件适用于摩托车起动、点火、照明与摩托车上电源用的铅酸蓄电池(以下简称蓄电池)。
本文件中涵盖其他动力运动摩托车辆,包括雪地摩托车、水上摩托艇和全地形摩托车。
本文件不适用于其他用途电池,如后备电源、电动助力车用电池等。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。
GB/T2900.41—2008 电工术语 原电池和蓄电池[IEC60050-482:2004,IDT]

3 术语和定义、符号

3.1 术语和定义

GB/T2900.41—2008界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1.1

[单体]电池 cell
直接把化学能转变为电能的一种电源,是由电极、电解质、容器、端子、隔板组成的基本功能单元。
注:单体铅酸蓄电池电压为2V。由3个标称电压为2V单体蓄电池串联构成标称电压为6V的蓄电池。由6个

标称电压为2V单体蓄电池串联构成标称电压为12V的蓄电池。

3.1.2 
阀控式铅酸蓄电池 valve-regulatedlead-acidbattery;VRLAbattery
带有阀的密封蓄电池。在蓄电池内压超出预定值时允许气体逸出。
注:这种蓄电池不能补加电解质。

3.1.3
排气式铅酸蓄电池 ventedlead-acidbattery
电池盖上有能析出气体产物的一个或多个排气装置,酸雾经过滤的非直排结构的蓄电池。

3.1.4
起动用蓄电池 crankingbattery
用于摩托车内燃机起动、点火用途的蓄电池。
注:涵盖起动用阀控式铅酸蓄电池、起动用排气式铅酸蓄电池。

3.2 符号

下列符号适用于本文件。
C10———10小时率额定容量,单位为安时(A·h)
Ca ———10小时率实际容量,单位为安时(A·h)

1
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I10———10小时率放电电流,I10=C10/10,单位为安(A)
Ica———充电接受能力试验中充电到10min时电流值,单位为安(A)
Icc———低温-18℃冷起动放电电流值,单位为安(A)

4 型号编制、外形尺寸、产品分类

4.1 型号编制

4.1.1 产品类型用汉字“摩”拼音的第一个大写字母“M”表示。具体命名见图1。
N

串联的单体蓄电池数量(必选)

-M

摩托车用铅酸蓄电池(必选)

 □

阀控式铅酸蓄电池用“F”表示,排气式蓄电池用“P”表示(必选)

 □

非起动用蓄电池不标识,起动用蓄电池用“Q”表示(必选)

-□

10小时率额定容量,单位为安时(必选)

-□

端子极性位置(可选)(见表3)

 □

排气孔位置(可选)(见表4)

 

注:端子极性位置、端子形式、排气孔位置和蓄电池表面安装电子辅助功能模块等,通常由制造厂根据实际情况自

行标识。

图1 型号命名示意图

4.1.2 标注端子极性、阀控式铅酸蓄电池和排气式铅酸蓄电池排气孔位置的标识。
4.1.3 制造厂可根据实际情况自行确定特征标识。

4.2 外形尺寸

4.2.1 外形尺寸见图2。

标引序号说明:

l———长度;

w———宽度;

h———高度。

图2 外形尺寸示意图

4.2.2 按4.3分类命名,表1、表2中外形尺寸是指槽、盖的外形尺寸,不包括蓄电池排气孔和端子突出

部分。表1、表2中没有列出的规格型号与分类名称的蓄电池由制造厂与用户协商确定。
2
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4.3 产品分类

蓄电池按其功能分为非起动用蓄电池、起动用蓄电池,其型号、外形尺寸、分类符合表1、表2的

要求。

表1 排气式铅酸蓄电池产品分类表

类别 型号 额定电压/V 额定容量/(A·h)
外形尺寸(公差±2mm)

l/mm w/mm h/mm
-18℃下Icc/A

非起动用

蓄电池

3-MP-2

3-MP-4Ⅰ

3-MP-4Ⅱ

3-MP-6

3-MP-11

6-MP-2.5

6-MP-3

6-MP-4

6 2

6 4

6 6

6 11

12 2.5

12 3

12 4

70 46 95 —

70 70 95 —

100 47 95 —

99 56 110 —

120 60 130 —

80 70 104 —

98 56 110 —

120 70 93 —

起动用

蓄电池

6-MPQ-5

6-MPQ-6Ⅰ

6-MPQ-6Ⅱ

6-MPQ-7Ⅰ

6-MPQ-7Ⅱ

6-MPQ-9

6-MPQ-10

6-MPQ-12

6-MPQ-14Ⅰ

6-MPQ-14Ⅱ

6-MPQ-16

6-MPQ-18Ⅰ

6-MPQ-18Ⅱ

6-MPQ-19

6-MPQ-24

6-MPQ-30

12 5

12 6

12 7

12 9

12 10

12 12

12 14

12 16

12 18

12 19

12 24

12 30

120 60 130 50

135 70 95 60

138 65 100 60

135 75 135 70

150 60 130 70

135 75 140 80

135 90 145 100

135 80 160 120

135 90 165 140

135 90 175 140

160 90 160 160

180 90 162 180

205 90 162 180

175 100 155 190

185 125 175 200

168 132 175 260

注1:表中型号一栏中的数学序号为同一额定电压、容量的蓄电池,其外形尺寸不同的代号,不作为型号命名的一

部分。图1中端子极性位置、排气孔位置通常由制造厂根据实际情况自行标识。

注2:附录C中表C.1给出了本文件中排气式铅酸蓄电池产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表。

注3:设计时优先采用本表给出的蓄电池型号、容量、低温冷起动电流及外型尺寸,或制造厂根据实际情况自行规

定蓄电池型号、容量、低温冷起动电流及外形尺寸。

3
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表2 阀控式铅酸蓄电池产品分类表

类别 型号 额定电压/V 额定容量/(A·h)
外形尺寸(公差±2mm)

l/mm w/mm h/mm
-18℃下Icc/A

非起动用

蓄电池

3-MF-4Ⅰ

3-MF-4Ⅱ

3-MF-4Ⅲ

3-MF-5

3-MF-6

3-MF-10

3-MF-11

3-MF-12

6-MF-2.5

6 4

6 5

6 6

6 10

6 11

6 12

12 2.5

85 70 95 —

70 70 95 —

101 47 95 —

124 49 104 —

95 55 117 —

91 83 159 —

121 58 130 —

117 81 161 —

80 77 105 —

起动用

蓄电池

6-MFQ-2.3Ⅰ

6-MFQ-2.3Ⅱ

6-MFQ-3Ⅰ

6-MFQ-3Ⅱ

6-MFQ-3Ⅲ

6-MFQ-3.5

6-MFQ-4Ⅰ

6-MFQ-4Ⅱ

6-MFQ-5Ⅰ

6-MFQ-5Ⅱ

6-MFQ-6Ⅰ

6-MFQ-6Ⅱ

6-MFQ-6Ⅲ

6-MFQ-6Ⅳ

6-MFQ-6.5Ⅰ

6-MFQ-6.5Ⅱ

6-MFQ-6.5Ⅲ

6-MFQ-7Ⅰ

6-MFQ-7Ⅱ

6-MFQ-7Ⅲ

6-MFQ-7Ⅳ

6-MFQ-7Ⅴ

6-MFQ-8Ⅰ

6-MFQ-8Ⅱ

12 2.3

12 3

12 3.5

12 4

12 5

12 6

12 6.5

12 7

12 8

114 40 86 25

114 50 85 25

98 56 109 30

113 70 85 30

120 70 90 30

113 70 85 35

113 70 85 40

113 70 105 40

113 70 105 50

119 60 129 50

113 70 105 70

113 70 130 60

149 60 129 60

150 86 94 60

138 65 101 65

138 65 106 65

150 65 93 65

113 70 120 80

113 70 130 70

137 76 128 70

149 60 129 70

150 86 94 70

113 70 130 80

136 76 128 80
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表2 阀控式铅酸蓄电池产品分类表 (续)

类别 型号 额定电压/V 额定容量/(A·h)
外形尺寸(公差±2mm)

l/mm w/mm h/mm
-18℃下Icc/A

起动用

蓄电池

6-MFQ-8Ⅲ

6-MFQ-8Ⅳ

6-MFQ-8.6

6-MFQ-9Ⅰ

6-MFQ-9Ⅱ

6-MFQ-10Ⅰ

6-MFQ-10Ⅱ

6-MFQ-10Ⅲ

6-MFQ-10Ⅳ

6-MFQ-10Ⅴ

6-MFQ-11Ⅰ

6-MFQ-11Ⅱ

6-MFQ-12Ⅰ

6-MFQ-12Ⅱ

6-MFQ-12Ⅲ

6-MFQ-12Ⅳ

6-MFQ-12Ⅴ

6-MFQ-14Ⅰ

6-MFQ-14Ⅱ

6-MFQ-14Ⅲ

6-MFQ-16Ⅰ

6-MFQ-16Ⅱ

6-MFQ-18

6-MFQ-19Ⅰ

6-MFQ-19Ⅱ

6-MFQ-20

6-MFQ-21Ⅰ

6-MFQ-21Ⅱ

6-MFQ-24Ⅰ

6-MFQ-24Ⅱ

6-MFQ-30Ⅰ

6-MFQ-30Ⅱ

12 8

12 8.6

12 9

12 10

12 11

12 12

12 14

12 16

12 18

12 19

12 20

12 21

12 24

12 30

150 86 105 80

150 70 105 80

150 86 94 80

135 75 140 80

137 76 134 80

132 88 145 100

150 70 130 100

150 86 130 100

150 86 105 100

196 60 113 100

150 86 110 110

150 86 120 110

134 78 156 120

150 70 145 120

150 86 130 120

150 86 145 120

221 65 113 120

132 88 163 140

150 86 145 140

150 86 161 140

150 87 161 160

205 70 162 160

175 87 155 180

173 100 152 210

173 100 175 210

175 87 155 220

205 91 159 200

205 87 162 200

184 124 170 240

205 91 159 280

166 127 175 300

184 124 170 300
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表2 阀控式铅酸蓄电池产品分类表 (续)

类别 型号 额定电压/V 额定容量/(A·h)
外形尺寸(公差±2mm)

l/mm b/mm h/mm
-18℃下Icc/A

注1:表中型号一栏中的数学序号为同一额定电压、容量的蓄电池其外型尺寸不同的代号,不作为型号命名的一

部分。图1中端子极性位置、排气孔位置通常由制造厂根据实际情况自行标识。

注2:表C.2给出了本文件中阀控式铅酸蓄电池产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表。

注3:设计时优先采用本表给出的蓄电池型号、容量、低温冷起动电流及外型尺寸,或制造厂根据实际情况自行规

定蓄电池型号、容量、低温冷起动电流及外形尺寸。

4.4 蓄电池端子极性位置

电池应标有两种极性的标志,这些标志应位于端子附近。
正极端子的标记应采用符号“+”的形式,负极端子的标记应采用符号“-”的形式。
蓄电池端子极性位置见表3。

表3 蓄电池端子极性位置

序号 端子极性位置(俯视) 序号 端子极性位置(俯视)

1 4

2 5

3 6

注:从蓄电池正端子、蓄电池长边面向操作者方向看到极性位置。制造厂根据实际情况自行标识。

4.5 蓄电池排气孔位置

蓄电池排气孔位置见表4。

表4 蓄电池排气孔位置

代号 排气孔位置(俯视) 代号 排气孔位置(俯视)

A E

B F

C G

D H

注:从蓄电池正端子、蓄电池长边面向操作者方向看到排气孔位置。
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5 技术要求

5.1 蓄电池结构

蓄电池由蓄电池槽、正极板、负极板、隔板、电解液、蓄电池盖、排气阀、端子、滤气片、电解液密封盖

等组成。

5.2 外形尺寸

蓄电池外形尺寸应符合表1、表2的要求。

5.3 外观

蓄电池表面应颜色均匀,无裂纹及划痕,端子完好,无明显变形,而且标识清晰。

5.4 端子极性与材质

蓄电池端子极性应符合4.4的规定。端子应使用铅合金或金属铜制造,配备连接螺栓、螺母。特殊

规格型号蓄电池可使用表面有绝缘层的铜材质引线代替端子。正极引线用红色,而负极引线用黑色、蓝
色或绿色。

5.5 气密性(仅适用于非带液蓄电池)

蓄电池按6.5试验时,应保持良好的气密性,并能承受20kPa的正压,或者能承受不小于

-0.04MPa的负压。
注:通常在蓄电池生产工序中完成此项。

5.6 排气阀动作(仅适用于阀控式铅酸蓄电池)

蓄电池按6.6试验时,排气阀的开阀压力应在12kPa~49kPa范围内,闭阀压力应在10kPa~
40kPa范围内。

5.7 安全性

蓄电池按6.8试验时,外观不应出现漏液、开裂等异常现象。

5.8 容量

5.8.1 额定容量C10应符合表1、表2的要求。

5.8.2 按6.9试验时,按表7的规定进行蓄电池容量试验,在第4项、第6项、第8项3次试验过程中有

1次实际容量不低于0.95C10即为合格,试验结果取3次试验结果的最大值。

5.9 低温起动能力(仅适用于起动用蓄电池)

5.9.1 按6.10试验时,以Icc电流放电5s时单体蓄电池电压不低于1.35V;放电30s时单体蓄电池电

压不低于1.2V。Icc见表1、表2。
注:Icc通常由蓄电池制造厂规定。

5.9.2 低温起动能力应在两次或两次之前的起动试验时符合5.9.1的要求。

5.10 充电接受能力

按6.11试验时,充电电流Ica与Ca/10的比值应不小于1.5。
7
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5.11 荷电保持能力

在6.12规定的试验条件下贮存49d。非起动用蓄电池搁置后实际容量与搁置前实际容量的比值

应不小于0.65;起动用蓄电池按6.12规定的试验条件放电5s时单体蓄电池电压不低于1.50V,放电

30s时单体蓄电池电压不低于1.20V。

5.12 循环耐久能力

非起动用阀控式铅酸蓄电池按6.13.3试验时,不少于6个循环单元(2880次循环)。
起动用阀控式铅酸蓄电池按6.13.3试验时,不少于8个循环单元(3840次循环)。
排气式铅酸蓄电池起动用和非起动用蓄电池按6.13.3试验时,不少于6个循环单元(2880次

循环)。

5.13 电解液保持能力

按6.14试验时,蓄电池表面无电解液渗漏。

5.14 耐振动性能

按6.15试验时,非起动用蓄电池的实际容量应不低于0.95C10,起动用蓄电池按6.15规定的试验条

件放电30s时,单体蓄电池电压不低于1.20V,且表面无机械损伤,无电解液渗漏。

5.15 蓄电池贮存性能

5.15.1 排气式铅酸蓄电池可选择带电解液出厂、湿荷电出厂。
注:通常由蓄电池制造厂根据实际情况规定。

非起动用蓄电池按6.16.2规定的条件试验时,蓄电池的容量不低于0.65C10。
5.15.2 起动用电蓄电池起动性能按6.16规定的试验条件放电5s时单体蓄电池电压不低于1.50V。
放电30s时单体蓄电池电压不低于1.00V。

5.16 水损耗

按6.17规定的条件试验时,阀控式铅酸蓄电池(12V)的水损耗量不大于2g/(A·h),排气式铅酸

蓄电池(12V)的水损耗量不大于4g/(A·h)。

6 试验方法

6.1 测量仪器

6.1.1 电压测量

测量电压用的仪表是应不低于0.5级精度的电压表,电压表内阻不小于300Ω/V。指针式仪表读

数应在量程的后三分之一范围内。

6.1.2 电流测量

测量电流用的仪表是应不低于0.5级精度的电流表。指针式仪表读数应在量程的后三分之一范

围内。

6.1.3 温度测量

测量温度用的温度计应具有适当的量程,其分度值不应大于0.5℃。
8
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6.1.4 时间测量

测量时间用的仪表应按具有时、分、秒分度,至少应具有每小时±1s的精度。

6.1.5 外形尺寸测量

测量蓄电池外形尺寸的量具,应具有0.1mm以上的精度。

6.1.6 压力测量

测量压力用的仪表应具有不低于1.0级的准确度等级。

6.1.7 密度测量

密度计应选用合适量程,分度值不应大于5mg/cm3。

6.1.8 质量测量

称量仪器应选用合适量程,测量精度 ±0.05%。

6.2 蓄电池充电方法和试验蓄电池电解液

6.2.1 蓄电池充电方法

在25℃±2℃环境中,第一次容量测试前与低温测试后,补充电16h,蓄电池额定容量测试后,充
电24h,蓄电池完全充足电。若制造厂没有特殊规定充电方法,蓄电池(起动用蓄电池和非起动用蓄电

池)应按照表5充电方法充电。

表5 蓄电池充电方法

电池类型 充电电压/V 充电电流/A
充电时间/h

C10额定容量放电后 补充电

阀控式铅酸蓄电池(12V) 14.80±0.03 2.5I10 24 16

阀控式铅酸蓄电池(6V) 7.40±0.03 2.5I10 24 16

排气式铅酸蓄电池(12V) 16.00±0.03 2.5I10 24 16

排气式铅酸蓄电池(6V) 8.00±0.03 2.5I10 24 16

6.2.2 试验蓄电池电解液(适用于排气式铅酸蓄电池)

排气式铅酸蓄电池加入密度为1.280g/cm3±0.010g/cm3(25℃)的电解液。电解液加入量与电

解液密度由制造厂自行规定。

6.3 外形尺寸

擦净蓄电池表面,按表1和表2的外形尺寸测量蓄电池的外形尺寸。

6.4 外观

用目视检查蓄电池的外观。

9
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6.5 极性

使用具备分辨能力的电压表进行极性检验,查看与端子极性标识是否一致。

6.6 气密性

6.6.1 蓄 电 池 与 气 源(或 抽 真 空 负 压 气 源)、限 压 开 关20kPa~40kPa(负 压-0.08 MPa~
-0.02MPa)、压力表等相关器件连接。

6.6.2 缓 慢 地 向 蓄 电 池 内 充 入 空 气 或 抽 出 空 气,待 压 力 表 读 数 上 升 至 20kPa时(或 负 压

-0.04MPa),保持3s~5s,检查压力有无变化。

6.7 排气阀动作

6.7.1 按图3所示方法将完全充电的蓄电池连接到测量装置,并置于水槽中。水槽液面至安全阀顶部

的距离不超过10mm。

图3 排气阀动作试验装置

6.7.2 试验在25℃±2℃的环境中进行。首先,测记 U形汞柱压力计的平衡位汞柱高度 H0。接

着,启动气泵,将压力控制在1个标准大气压力,缓慢打开控制阀给蓄电池内部加压。这时U形汞柱压

力计内的汞柱高度分别偏离平衡位。当加压至排气阀部位冒出气泡时,关闭截止阀,测记汞柱压力计连

通大气压侧的汞柱高度 H1。然后,关闭控制阀及气泵,通过自然减压法观察排气阀处气泡产生情况。

当无气泡冒出时,测记U形汞柱压力计汞柱连通大气压侧的汞柱高度 H2。

6.7.3 开阀压力、闭阀压力按公式(1)、公式(2)计算:

P1= (H1-H0)×2×0.1332 …………………………(1)

P2= (H2-H0)×2×0.1332 …………………………(2)
式中:

P1  ———开阀压力,单位为千帕(kPa);

P2 ———闭阀压力,单位为千帕(kPa);

H0 ———平衡位汞柱高度,单位为毫米(mm);

H1 ———开阀时汞柱高度,单位为毫米(mm);

H2 ———闭阀时汞柱高度,单位为毫米(mm);

0.1332kPa———1mm汞柱(Hg)的压力值。

6.8 安全性

蓄电池经完全充电后,在温度25℃±2℃环境中,以3I10电流连续充电2h,然后检查有无漏液,外

观是否正常。
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6.9 容量

6.9.1 取完全充电的蓄电池,在完全充电1h~5h后,放置在25℃±2℃的恒温箱或恒温水浴槽中。
蓄电池端子底部露出水面10mm~15mm。蓄电池与蓄电池之间、蓄电池与恒温箱或恒温水浴槽壁之

间的距离不小于25mm。

6.9.2 以I10电流放电到单体蓄电池电压为1.75V,记录放电持续时间t和试验环境温度θ。

6.9.3 蓄电池的实际容量Ca 按公式(3)计算:

Ca=I10×t[1-y (θ-25℃)] …………………………(3)
式中:

t———放电持续时间,单位为小时(h);

θ———试验环境温度,单位为摄氏度(℃);

y———0.01℃-1。

6.9.4 试验结束后,蓄电池应立即充电至完全充足电状态。

6.10 低温起动能力

6.10.1 取容量试验中符合标准要求的完全充电的蓄电池,在完全充电后1h~5h内,进行低温试验。

6.10.2 将蓄电池放入-18℃±1℃的低温箱内至少16h。在取出蓄电池后1min内以Icc电流进行放

电试验,记录放电过程中的放电5s和放电30s时蓄电池的端电压。

6.10.3 试验结束后,待蓄电池温度恢复到环境温度后对其进行完全充电。

6.11 充电接受能力

6.11.1 完全充电的蓄电池在温度为25℃±2℃的条件下环境,以电流Ia 放电5h。其中,Ia=
Ca,max/10,Ca,max为按6.9进行的3次容量试验中的最大值。

6.11.2 放电结束后,立即将蓄电池放入温度为0℃±1℃的低温箱内至少20h。

6.11.3 蓄电池在低温箱或从低温箱取出后1min内,在室温环境下,6V蓄电池用恒压7.20V±0.05V
充电,12V蓄电池用恒压14.40V±0.05V充电,测量并记录充电10min时的电流值Ica。

6.12 荷电保持能力

6.12.1 容量试验符合标准要求的完全充电的蓄电池,开路搁置在40℃±2℃的恒温箱或恒温水浴中。
蓄电池端子底部露出水面10mm~15mm。蓄电池与蓄电池之间、蓄电池与恒温箱或恒温水浴槽壁之

间的距离不应小于25mm。连续搁置49d,非起动用蓄电池从恒温箱或恒温水浴中取出,在25℃±
2℃环境静置24h以上。待蓄电池温度恢复到环境温度25℃±2℃后,在不补充电情况下,非起动用

蓄电池按6.9.2要求进行放置后的实际容量试验。荷电保持能力K 按公式(4)计算:

K=Ca,2/Ca,1 …………………………(4)
式中:

K ———蓄电池荷电保持能力;

Ca,2———蓄电池搁置后的实际容量,单位为安时(A·h);

Ca,1———蓄电池搁置前的实际容量,单位为安时(A·h)。

6.12.2 起动用蓄电池在搁置时间结束,在同样的40℃±2℃的恒温箱或恒温水浴中,以0.6Icc电流进

行放电,分别记录放电过程中的5s和30s蓄电池端电压值。

6.13 循环耐久能力

6.13.1 非起动用阀控式铅酸蓄电池、非起动用排气式铅酸蓄电池取容量试验符合标准完全充电的蓄
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电池,按6.13.3进行循环耐久试验。

6.13.2 起动用阀控式铅酸蓄电池、起动用排气式铅酸蓄电池取容量试验和低温起动试验符合标准完

全充电的蓄电池,按6.13.3进行循环耐久试验。

6.13.3 蓄电池置于40℃±2℃恒温箱或恒温水浴中,试验步骤如下。

a) 按表1中额定10小时率容量的10I10±0.05A电流值放电240s±1s。

b)12V蓄电池用恒压14.80V±0.03V(6V蓄电池用恒压7.40V±0.03V),充电电流10I10±
0.05A,充电时间600s±1s,充电和放电间隔时间不超过10s。由1次放电和1次充电组成

1次循环,由480次放充电循环组成1个循环单元,每个循环单元约用时112h。1个单元循环

结束后,在此温度环境下保持65h~70h。

c) 在40℃±2℃恒温箱或恒温水浴中,以0.6Icc电流放电30s。如果12V蓄电池放电端电压高

于7.20V(6V蓄电池端电压高于3.60V),蓄电池则按步骤b)开始转入下一个循环单元。如

果12V蓄电池端电压低于7.20V(6V蓄电池端电压低于3.60V),蓄电池则按步骤b)充电

后,再按步骤c)进行1次放电验证。如果这次放电验证中蓄电池端电压高于7.20V(6V蓄

电池端电压高于3.60V),蓄电池则按步骤b)转入下一个循环单元。如果蓄电池端电压仍不

符合要求,则循环耐久能力试验终止,且该循环单元不计入计算总和之中。最后,计算总的循

环次数。

6.14 电解液保持能力

6.14.1 排气式铅酸蓄电池

6.14.1.1 将完全充电的蓄电池,以I10电流充电30min,然后擦净蓄电池表面。

6.14.1.2 将蓄电池依次向前、后、左、右4个方向倾斜,条件如下:

a) 倾斜试验应在充电结束后15min内完成;

b) 在1s内由垂直位置倾斜45°,并在45°的倾斜位置上保持3s;

c) 在1s内由倾斜位置恢复到垂直位置;

d) 向4个方向倾斜的间隔时间不少于30s。

6.14.1.3 目视检查蓄电池有无电解液渗漏。

6.14.2 阀控式铅酸蓄电池

6.14.2.1 将完全充电的蓄电池,在温度为25℃±2℃的环境中,倒置在有隔离表面的一张吸墨

纸上6h。

6.14.2.2 用目测法观察,在吸墨纸上未见电解液痕迹。

6.15 耐振动性能

6.15.1 取容量试验中符合标准要求的完全充电的蓄电池,在25℃±2℃环境中保持24h以上。

6.15.2 用专用四框夹具夹压在蓄电池的上边缘,并将四角通过螺栓均匀固定在振动台上。夹具压紧

蓄电池边缘的程度应一致。紧固时扭矩不小于5N·m。

6.15.3 对蓄电池进行上下方向的简谐振动。振动频率为50Hz,加速度最大值为68.6m/s2,振动时间

2h。

6.15.4 振动后,目视检查蓄电池是否有无电解液渗漏及零部件机械损伤。不经补充电在25℃±2℃
环境温度中,非起动用蓄电池以I10电流放电至单体蓄电池平均电压为1.75V。记录放电时间,且按

6.9.3计算实际放电容量。起动用蓄电池以0.6Icc电流放电30s,记录蓄电池的端电压。
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6.16 蓄电池贮存性能

6.16.1 蓄电池贮存在25℃±2℃、相对湿度不超过80%的环境中。贮存时间5个月。非起动用蓄电

池按6.16.2做容量测试,起动用蓄电池按6.16.3进行起动测试。

6.16.2 非起动用蓄电池在不补充电的情况下,在25℃±2℃环境中,以I10电流放电至单体蓄电池电

压为1.75V。记录放电时间,且按6.9计算实际放电容量。

6.16.3 起动用蓄电池在不补充电的情况下,在25℃±2℃环境中,以0.6Icc电流放电,分别记录放电

5s和放电30s时蓄电池的端电压。

6.16.4 试验后蓄电池应立即进行完全充电。

6.17 水损耗

按6.2充电,清洁擦拭后称量蓄电池的质量m1。然后,将蓄电池置于40℃±2℃恒温箱或恒温水

浴中。6V蓄电池用恒压7.20V±0.03V,12V蓄电池用恒压14.40V±0.03V,最大电流按I10电流充

电500h。再一次清洁擦拭后称量蓄电池的质量m2。按公式(5)计算水损耗M:

M=(m1-m2)/C10 …………………………(5)
式中:

M ———水损耗量,单位为克每安时[g/(A·h)];

m1 ———充电开始前蓄电池质量,单位为克(g);

m2 ———充电后蓄电池质量,单位为克(g);

C10 ———10小时率额定容量,单位为安时(A·h)。

7 检验规则

7.1 抽样规则

型式检验可选用某一种规格的代表产品进行。

7.2 检验分类

7.2.1 出厂检验、周期检验

凡提出交货的产品,应按出厂检验项目和周期检验项目进行检验,检验项目及检验样品数量见

表6。在产品抽样批次中,数量上选择6只蓄电池。其中,5只蓄电池用于测试。在测试设备出现故障

或产生技术偏差时,可用剩余的蓄电池来更换1只蓄电池重复完成此蓄电池测试序列。

表6 出厂检验和周期检验

序号 检验类别 试验项目 技术要求章条号 试验方法章条号 试验样品数量 试验周期

1

2

3

4

出厂检验

外形尺寸 5.2 6.3 1% —

外观 5.3 6.4 全数 —

极性 5.4 6.5 全数 —

气密性 5.5 6.6 全数 —

5

6
周期检验

排气阀动作 5.6 6.7 1只 每月1次

安全性 5.7 6.8 1只 每月1次
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表6 出厂检验和周期检验 (续)

序号 检验类别 试验项目 技术要求章条号 试验方法章条号 试验样品数量 试验周期

7

8

9

10

11

12

13

14

15

周期检验

容量 5.8 6.9 1只 每月1次

低温起动能力 5.9 6.10 1只 每月1次

充电接受能力 5.10 6.11 1只 每3个月1次

荷电保持能力 5.11 6.12 1只 每6个月1次

循环耐久能力 5.12 6.13 1只 每6个月1次

电解液保持能力 5.13 6.14 1只 每3个月1次

耐振动性能 5.14 6.15 1只 每6个月1次

蓄电池贮存性能 5.15 6.16 1只 每6个月1次

水损耗 5.16 6.17 1只 每6个月1次

注:检验蓄电池是生产制造完成后排气式铅酸蓄电池45d内的蓄电池,阀控式铅酸蓄电池为60d内的蓄电池。

抽样数量不足1只按1只抽样。

7.2.2 型式检验

进行型式检验的应是出厂合格的产品。有下列情况之一时,应抽样进行型式检验:

a) 试制的新产品;

b) 产品结构、工艺配方或原材料有更改;

c) 批量生产的产品进行的定期抽样检验;

d) 政府行为的检验。

7.3 型式检验项目与全项试验程序

型式检验项目与全项试验程序见表7。

表7 型式检验项目与全项试验程序

序号 项目名称
非起动用蓄电池 起动用蓄电池

1# 2# 3# 4# 5# 1# 2# 3# 4# 5#

1 外观、极性 ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨

2 外形尺寸 ∨ ∨

3 气密性 ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨

4 第一次容量试验 ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨ ∨

5 第一次低温起动能力 ∨ ∨ ∨ ∨ ∨

6 第二次容量试验 (∨) (∨) ∨ (∨) (∨) (∨) (∨) ∨ (∨) (∨)

7 第二次低温起动能力 (∨) (∨) (∨) (∨) (∨)

8 第三次容量试验 (∨) (∨) ∨ (∨) (∨) (∨) (∨) ∨ (∨) (∨)

9 荷电保持能力 ∨ ∨

10 充电接受能力 ∨ ∨
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表7 型式检验项目与全项试验程序 (续)

序号 项目名称
非起动用蓄电池 起动用蓄电池

1# 2# 3# 4# 5# 1# 2# 3# 4# 5#

11 循环耐久能力 ∨ ∨

12 耐振动性能 ∨ ∨

13 排气阀动作 ∨ ∨

14 电解液保持能力 ∨ ∨

15 安全性 ∨ ∨

16 水损耗 ∨ ∨

注1:表中“∨”表示该编号蓄电池做相应的试验,“(∨)”表示该编号蓄电池试验不合格需再测试。

注2:3号蓄电池需完成3次容量试验。

注3:型式试验蓄电池是生产制造完成后排气式铅酸蓄电池45d内的蓄电池,阀控式铅酸蓄电池为60d内的蓄

电池。

注4:序号1~序号3均为试验前项目。

7.4 判定规则

7.4.1 依检验现象评定的检验项目,以检验现象进行判定。

7.4.2 依检验数据评定的检验项目,以全部参试蓄电池的测试数据作为该项目的判定数据。若有1只

参试蓄电池的测试数据不符合本文件要求时,可加倍复测该项目。复测时,如仍有1只达不到要求,则
判定该批产品不合格。

7.5 产品检验合格后出厂准备

蓄电池应经制造厂检验部门检验合格方可出厂,并附有产品检验合格文件。

8 标识、包装、运输和贮存

8.1 标识

8.1.1 蓄电池产品上应有下列标识:

a) 产品名称、型号或规格;

b) 制造厂名;

c) 制造日期;

d) 极性符号;

e) 环境保护标识;

f) 必要的安全警示标识。

8.1.2 包装箱外壁应有下列标识:

a) 产品名称、型号规格、数量;

b) 产品标准编号;

c) 每箱的净重及毛重;

d) 标明防潮、不准倒置向上符号、小心轻放等标识;

e) 制造厂名。
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8.2 包装

8.2.1 蓄电池的包装应符合防潮、防振的要求。

8.2.2 包装箱内应装入随同产品供应的文件:

a) 产品合格证;

b) 产品使用说明书(电子说明书或纸质说明书)。

8.3 运输

8.3.1 在运输过程中,产品不应受强烈的机械撞击和曝晒雨淋,不应倒置。

8.3.2 在装卸过程中,产品应轻搬轻放,严防摔掷、翻滚、重压。

8.4 贮存

8.4.1 产品应贮存在温度为5℃~40℃的干燥、清洁及通风良好的仓库内。

8.4.2 应不受阳光直射,离热源(暖气设备等)的距离不少于2m。

8.4.3 不应倒置及卧放,不应受任何机械冲击或重压。

8.4.4 制造厂应提供蓄电池允许贮存时间。
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附 录 A
(资料性)

本文件与IEC60095-7:2019结构编号对照一览表

表A.1给出了本文件与IEC60095-7:2019结构编号对照一览表。

表A.1 本文件与IEC60095-7:2019结构编号对照一览表

本文件结构编号 IEC60095-7:2019结构编号

1 1

2 2

3.1 3

3.2 —

— 4.1

4.1 —

4.2 4.4

4.3,5.2 附录A

4.4 6.2

4.5 —

5.1 —

5.3 —

5.4 4.3

— 5

5.5~5.7 —

5.8 7.1.1

5.9 7.1.2

5.10 7.1.3

5.11 7.1.4

5.12 7.1.5

5.13 —

5.14 7.2

5.15 —

5.16 7.1.6

6.1 8.3.1

— 8.3.2、8.3.3

6.2.1 8.2

— 8.4

6.2.2 4.2
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表A.1 本文件与IEC60095-7:2019结构编号对照一览表 (续)

本文件结构编号 IEC60095-7:2019结构编号

6.3~6.8 —

6.9 9.1

6.10 9.2

6.11 9.3

6.12 9.4

6.13 9.5

6.14 —

6.15 9.7

6.16 —

6.17 9.6

— 9.8

— 10

7.1 —

7.2.1,7.3 8.1

7.2.2,7.4,7.5 —

8.1 6

8.2~8.4 —

附录A —

附录B —

附录C —
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附 录 B
(资料性)

本文件与IEC60095-7:2019技术差异及其原因一览表

表B.1给出了本文件与IEC60095-7:2019技术差异及其原因一览表。

表B.1 本文件与IEC60095-7:2019技术差异及其原因一览表

本文件结构编号 技术差异 原因

1 更改了范围描述 适应我国的技术情况

3 更改了蓄电池术语和定义、符号 适应我国的技术情况

4.1~4.3,5.2 增加了“型号编制”,更改了“产品分类”和“外型尺寸”
按我国蓄电池分类与提供必要的技术指

标,增加可操作性

4.4 增加了“蓄电池端子极性位置” 便于文件理解

4.5 增加了“蓄电池排气孔位置”列表 便于文件理解

5.1,5.3 增加了“蓄电池结构”“外观”技术要求 适应我国技术要求

5.4 更改了蓄电池“端子极性与材质”技术要求 适应我国技术要求

5.5~5.7
增加了蓄电池“气密性”“排气阀动作”“安全性”技术

要求
提供必要的技术要求,适应我国技术要求

5.8 更改了“容量” 适应我国技术要求

5.9
更改了“低温起动能力“技术要求,增加了低温放电5s
时的电压要求

提供必要的技术要求

5.10 更改了“充电接受能力”技术要求 适应我国技术要求和国家标准通用性

5.11
增加了非起动用蓄电池“荷电池保持力”、起动用蓄电

池“荷电池保持力”起动放电电流和电压技术要求
提供必要的技术要求

5.12
更改了“循环耐久力”的技术要求,明确不同类型蓄电

池循环次数
适应我国技术要求和国家标准通用性

5.13 增加了“电解液保持能力”技术要求 提供必要的技术要求

5.14 更改了“耐振动性能”技术要求 提供必要的技术要求

5.15 增加了“蓄电池贮存性能”技术要求 提供必要的技术要求,适应我国技术要求

5.16 增加了“水损耗”技术要求 提供必要的技术要求,适应我国技术要求

6.1 更改了“测量仪器”量具要求 提供必要的试验量具,适应我国技术情况

6.2
更改了“蓄电池充电方法和试验蓄电池电解液”试验

方法
提供必要的试验方法,适应我国技术情况

6.3~6.8
增加了“外形尺寸”“外观”“极性”“气密性”“排气阀动

作”“安全性”试验方法
提供必要的试验方法,适应我国技术情况

6.9 更改了“容量”试验方法 提供必要的试验方法,适应我国技术情况

6.10
更改了“低温起动能力”试验方法,增加了低温放电5s
时的电压要求

提供必要的试验方法,适应我国技术情况
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表B.1 本文件与IEC60095-7:2019技术差异及其原因一览表 (续)

本文件结构编号 技术差异 原因

6.11 更改了“充电接受能力”试验方法 提供必要的试验方法,适应我国技术情况

6.12
更改了“荷电保持能力”,增加了非起动用蓄电池“荷电

池保持力”、起动用蓄电池“荷电池保持力”试验方法
提供必要的试验方法,适应我国技术情况

6.13 更改了“循环耐久力”试验方法 提供必要的试验方法,适应我国技术情况

6.14 增加了“电解液保持能力”试验方法 提供必要的试验方法,适应我国技术情况

6.15 更改了“耐振动性能”试验方法 提供必要的试验方法,适应我国技术情况

6.16 增加了“蓄电池贮存性能”试验方法 提供必要的试验方法,适应我国技术情况

6.17 更改了“水损耗”试验方法 提供必要的试验方法,适应我国技术情况

7.1、7.2.2、

7.4、7.5

增加了“抽样规则”“型式检验”“判定规则”“产品检验

合格后出厂准备”相关检验规则
提供必要的相关规则要求

7.2.1,7.3
更改了“出厂检验和周期检验”和“型式检验项目与全

项试验程序”
提供必要的试验方法,适应我国技术情况

8.1 更改了“标识和标签”
对标识和标签进行了修改,以适用我国蓄

电池产品

8.2~8.4 增加了“包装、运输、贮存” 提供必要的相关规则要求

—
删除了“起动电池的电池确定”“交货条件”“水浴”“环
境试验箱”“测试顺序”“干充电(或保存充电)电池激活

后的起动性能”“要求”
不适用本文件
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附 录 C
(资料性)

产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表

本文件中铅酸蓄电池产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表见表C.1和表C.2。

表C.1 本文件中排气式铅酸蓄电池产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表

类别 型号 额定电压/V 额定容量/(A·h)
外形尺寸(公差±2mm)

l/mm w/mm h/mm

-18℃下

Icc/A(参考)
对应日本

型号

非起

动用

蓄电池

3-MP-2

3-MP-4Ⅰ

3-MP-4Ⅱ

3-MP-6

3-MP-11

6-MP-2.5

6-MP-3

6-MP-4

6 2

6 4

6 6

6 11

12 2.5

12 3

12 4

70 46 95 — 6N2-2A

70 70 95 — 6N4-2A

100 47 95 — 6N4B-2A

99 56 110 — 6N6

120 60 130 — 6N11A

80 70 104 — YB2.5L

98 56 110 — YB3L

120 70 93 — 12N4/YB4L

起动用

蓄电池

6-MPQ-5

6-MPQ-6Ⅰ

6-MPQ-6Ⅱ

6-MPQ-7Ⅰ

6-MPQ-7Ⅱ

6-MPQ-9

6-MPQ-10

6-MPQ-12

6-MPQ-14Ⅰ

6-MPQ-14Ⅱ

6-MPQ-16

6-MPQ-18Ⅰ

6-MPQ-18Ⅱ

6-MPQ-19

6-MPQ-24

6-MPQ-30

12 5

12 6

12 7

12 9

12 10

12 12

12 14

12 16

12 18

12 19

12 24

12 30

120 60 130 50 12N5/YB5L

135 70 95 60 12N6

138 65 100 60 —

135 75 135 70 12N7/YB7L

150 60 130 70 YB7B

135 75 140 80 12N9/YB9

135 90 145 100 12N10/YB10L

135 80 160 120 YB12A/12N12A

135 90 165 140 12N14/YB14L

135 90 175 140 YB14A

160 90 160 160 YB16B

180 90 162 180 YB18L

205 90 162 180 Y50-N18L

175 100 155 190 YB16L

185 125 175 200 12N24

168 132 175 300 YB30L

注1:表中型号一栏中的数学序号为同一额定电压、容量的蓄电池其外型尺寸不同时的代号,不作为型号命名的

一部分。
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表C.1 本文件中排气式铅酸蓄电池产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表 (续)

类别 型号 额定电压/V 额定容量/(A·h)
外形尺寸(公差±2mm)

l/mm w/mm h/mm

-18℃下

Icc/A(参考)
对应日本

型号

注2:JISD5302:2022中普通型蓄电池的产品命名方法:

6
12

额定电压

 
N
N

普通型蓄电池

 
4A
12A

外形尺寸区分

 
-4
-4

端子位置

 
D
A

排气口位置

 
-1

端子形状不同时的区分

 

注3:JISD5302:2022中普通型(高性能型)蓄电池的产品命名方法:

6

额定电压6V(12V时省略)

 
BX
BX

高性能蓄电池

 
8
4A

外形尺寸区分

 
-3
-3

端子位置

 
B
A

排气口位置

-1

端子形状不同时的区分

注4:表中对应日本型号中普通型(高性能型)蓄电池采用的是国内比较常见的YUASA品牌的产品型号,即用字

母“YB”代替“BX”。

表C.2 本文件中阀控式铅酸蓄电池产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表

类别 型号 额定电压/V 额定容量/(A·h)
外形尺寸(公差±2mm)

l/mm w/mm h/mm

-18℃下

Icc/A(参考)
对应日本

电池型号

非起

动用

蓄电池

3-MF-4Ⅰ

3-MF-4Ⅱ

3-MF-4Ⅲ

3-MF-5

3-MF-6

3-MF-10

3-MF-11

3-MF-12

6-MF-2.5

6 4

6 5

6 6

6 10

6 11

6 12

12 2.5

85 70 95 — —

70 70 95 — —

101 47 95 — —

124 49 104 — —

95 55 117 — —

91 83 159 — —

121 58 130 — —

117 81 161 — —

80 77 105 — —

起动用

蓄电池

6-MFQ-2.3Ⅰ

6-MFQ-2.3Ⅱ

6-MFQ-2.5

6-MFQ-3Ⅰ

12 2.3

12 2.5

12 3

114 40 86 25 YT4B-BS

114 50 85 25 YTR4A-BS

80 77 105 20 —

98 56 109 30 —
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表C.2 本文件中阀控式铅酸蓄电池产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表 (续)

类别 型号 额定电压/V 额定容量/(A·h)
外形尺寸(公差±2mm)

l/mm w/mm h/mm

-18℃下

Icc/A(参考)
对应日本

电池型号

起动用

蓄电池

6-MFQ-3Ⅱ

6-MFQ-3Ⅲ

6-MFQ-3.5

6-MFQ-4Ⅰ

6-MFQ-4Ⅱ

6-MFQ-5Ⅰ

6-MFQ-5Ⅱ

6-MFQ-6Ⅰ

6-MFQ-6Ⅱ

6-MFQ-6Ⅲ

6-MFQ-6Ⅳ

6-MFQ-6.5Ⅰ

6-MFQ-6.5Ⅱ

6-MFQ-6.5Ⅲ

6-MFQ-7Ⅰ

6-MFQ-7Ⅱ

6-MFQ-7Ⅲ

6-MFQ-7Ⅳ

6-MFQ-7Ⅴ

6-MFQ-8Ⅰ

6-MFQ-8Ⅱ

6-MFQ-8Ⅲ

6-MFQ-8Ⅳ

6-MFQ-8.6

6-MFQ-9Ⅰ

6-MFQ-9Ⅱ

6-MFQ-10Ⅰ

6-MFQ-10Ⅱ

6-MFQ-10Ⅲ

6-MFQ-10Ⅳ

6-MFQ-10Ⅴ

6-MFQ-11Ⅰ

6-MFQ-11Ⅱ

12 3

12 3.5

12 4

12 5

12 6

12 6.5

12 7

12 8

12 8.6

12 9

12 10

12 11

113 70 85 30 YTX4L-BS

120 70 90 30 —

113 70 85 35 YTZ5S-BS

113 70 85 40 —

113 70 105 40 YTX5L-BS

113 70 105 50 —

119 60 129 50 —

113 70 105 75 YTZ7S

113 70 130 60 YTX7L-BS

149 60 129 60 —

150 86 94 60 YTX7A-BS

138 65 101 65 —

138 65 106 65 —

150 65 93 65 YT7B-BS

113 70 120 80 YTZ7V

113 70 130 70 YTZ8V

137 76 128 70 —

149 60 129 70 —

150 86 94 70 —

113 70 130 80 —

136 76 128 80 —

150 70 105 80 YT9B-BS

150 86 105 80 YTX9

150 86 94 110 YTZ10S

135 75 140 80 —

137 76 134 80 —

132 88 145 100 —

150 70 130 100 YT12B

132 88 145 100 YTX12/YTX12L

150 86 105 100 —

196 60 113 100 —

150 86 110 110 YTZ12S

150 86 120 110 —
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表C.2 本文件中阀控式铅酸蓄电池产品型号编制与常见日本蓄电池型号对照表 (续)

类别 型号 额定电压/V 额定容量/(A·h)
外形尺寸(公差±2mm)

l/mm w/mm h/mm

-18℃下

Icc/A(参考)
对应日本

电池型号

起动用

蓄电池

6-MFQ-12Ⅰ

6-MFQ-12Ⅱ

6-MFQ-12Ⅲ

6-MFQ-12Ⅳ

6-MFQ-12Ⅴ

6-MFQ-14Ⅰ

6-MFQ-14Ⅱ

6-MFQ-14Ⅲ

6-MFQ-16Ⅰ

6-MFQ-16Ⅱ

6-MFQ-18

6-MFQ-19Ⅰ

6-MFQ-19Ⅱ

6-MFQ-20

6-MFQ-21Ⅰ

6-MFQ-21Ⅱ

6-MFQ-24Ⅰ

6-MFQ-24Ⅱ

6-MFQ-30Ⅰ

6-MFQ-30Ⅱ

12 12

12 14

12 16

12 18

12 19

12 20

12 21

12 24

12 30

134 78 156 120 —

150 70 145 120 YT14B

150 86 130 120 —

150 86 145 120 YTX14/YTX14L

221 65 113 120 —

132 88 163 140 —

150 86 145 140 —

150 86 161 140 YTX16/YTX16L

150 87 161 160 —

205 70 162 160 —

175 87 155 180 YTX20/YTX20L

173 100 152 210 —

173 100 175 210 —

175 87 155 220 GYZ20L

205 91 159 200 —

205 87 162 200 YTX24HL

184 124 170 240 —

205 91 159 280 —

166 127 175 300 YTX30L

184 124 170 300 —

注1:表中型号一栏中的数学序号为同一额定电压、容量的蓄电池其外型尺寸不同时的代号。

注2:JISD5302:2022中阀控式蓄电池的产品命名方法:

BT
BT
BT

阀控式蓄电池(B,可由生产厂家任意变更的记号)

 
 
X
Z

同一外形尺寸性能区分(用X,R和Z表示)

 
 4
14
14S

外形尺寸区分

 
-3
-4
-4

端子位置(-3时用L表示,“-4”时省略)

 
-BS
-BS
-BS

即用式

 -1
-2

端子形状不同时的区分

 

注3:表中的对应日本型号采用的是国内比较常见的YUASA品牌的产品型号,即用字母“Y”代替“B”。
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