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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中华人民共和国工业和信息化部提出并归口。
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包装机械安全要求

1 范围

本文件规定了包装机械及其辅助包装设备的安全要求,包括总体要求、通用要求、专用包装设备与

装置的补充要求及责任。
本文件适用于包装机械及其辅助包装设备(以下简称“包装机”)的设计、制造。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB2894 安全色和安全标志

GB/T3766 液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求

GB3836.15 爆炸性环境 第15部分:电气装置的设计、选型、安装规范

GB/T4208 外壳防护等级(IP代码)

GB/T5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T7247.1—2024 激光产品的安全 第1部分:设备分类和要求

GB/T7932 气动 对系统及其元件的一般规则和安全要求

GB11291.1 工业环境用机器人 安全要求 第1部分:机器人

GB11291.2 机器人与机器人装备 工业机器人的安全要求 第2部分:机器人系统与集成

GB/T12265—2021 机械安全 防止人体部位挤压的最小间距

GB/T15706—2012 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小

GB16798—2023 食品机械安全要求

GB/T16855.1—2025 机械安全 安全控制系统 第1部分:设计通则

GB/T17888.2 机械安全 接近机械的固定设施 第2部分:工作平台与通道

GB/T17888.3 机械安全 接近机械的固定设施 第3部分:楼梯、阶梯和护栏

GB/T17888.4 机械安全 接近机械的固定设施 第4部分:固定式直梯

GB/T18209.1 机械电气安全 指示、标志和操作 第1部分:关于视觉、听觉和触觉信号的要求

GB/T23821 机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离

GB28670—2012 制药机械(设备)实施药品生产质量管理规范的通则

GBZ2.1 工作场所有害因素职业接触限值 第1部分:化学有害因素

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
包装机械 packagingmachinery
完成全部或部分包装过程的机械以及包装材料和包装容器制造机械。
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  注:包装过程一般包括成型、计量/定量、充填/灌装、封口、裹包、标签、标识、清洁、干燥、杀菌、检测、整理、装盒、装
箱、码垛、卸垛、捆扎、缠绕和集装等。

3.2
辅助包装设备 auxiliarypackagingequipment
对包装材料、包装容器、包装辅助物或包装件执行非主要包装工序的设备。

  注:辅助包装过程包括输送、选别、剔除等。

[来源:GB/T4122.2—2010,2.14,有修改]

3.3
危险 hazard
潜在的伤害源。
注1:“危险”一词由其起源(例如:机械危险和电气危险),或其潜在伤害的性质(例如:电击危险、切割危险、中毒危

险和火灾危险)进行限定。

注2:本定义中的危险包括:
———在包装机的预定使用期间,始终存在的危险(例如:危险运动部件的运动、不利于健康的姿势、噪声排放、

高温、低温);
———意外出现的危险(例如:爆炸、意外启动引起的挤压危险、破裂引起的喷射和加速/减速引起的坠落)。

[来源:GB/T15706—2012,3.6,有修改] 
3.4

风险 risk
伤害发生的概率与伤害严重程度的组合。
[来源:GB/T15706—2012,3.12]

3.5
安全防护装置 safeguard
包装机所配备的具有安全防护功能的装置。

  注:包括:
———防护装置(设计为包装机的组成部分,用于提供保护的物理屏障,例如:固定式防护装置、活动式防护装

置、可调式防护装置,根据其结构,称作外壳、护罩、盖、屏、门、围栏等);
———保护装置(防护装置以外的安全防护装置,例如:联锁防护装置、双手操纵装置、电敏保护设备等)。

3.6
固定式防护装置 fixedguard
以一定方式固定的,只能使用工具或破坏其固定方式才能打开或拆除的防护装置。

  注:固定方式包括采用螺钉、螺母、焊接等。

[来源:GB/T15706—2012,3.27.1,有修改]

3.7
活动式防护装置 movableguard
不使用工具就能打开的防护装置。
[来源:GB/T15706—2012,3.27.2]

3.8
外壳防护等级 degreesofprotectionprovidedbyenclosure
外壳对人接近危险部件、防止固体异物或水进入所提供的保护程度的等级。
[来源:GB/T4208—2017,3.3,有修改]

3.9
远程服务 remoteservice
运用信息技术对包装机进行异地连接并提供相应的服务。

2
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  注:服务包括诊断故障、更改参数等,但收集数据或监控包装机参数,不视为远程服务。

3.10
维护 maintenance
包装机的保养和检查的组合。
注1:保养为保持包装机正常工作状态的措施。一般情况下,保养无需拆卸/拆解设备的主要部件,如清洁、润滑设

备,以及添加或更换介质,更换易损件,更换工具或操作部件。

注2:检查为观察和评估包装机当前状况以及查找故障的措施,如测量、试验、诊断和故障排除。

3.11
使用信息 informationforuse
由信息载体(例如:文本、文字、标记、信号、符号、图表)组成的保护措施,可单独或组合使用这些载

体向使用者传递信息。

  注:信息载体包括文本、文字、标记、信号、符号、图表等。

[来源:GB/T15706—2012,3.22,有修改]

4 总体要求

制造商应按下列顺序消除包装机危险或减小相关风险:

a) 通过本质安全设计;

b) 对于通过设计不能消除的危险或不能充分减小的风险,采取安全防护(使用防护装置和/或保

护装置)及补充保护措施;

c) 对于无法通过设计和采取安全防护措施而避免的剩余风险,通过使用信息告知操作人员。

  注:本质安全是指通过改变包装机设计或工作特性,使设备或生产系统本身具有安全性,而不是使用防护装置或保

护装置来消除或减小危险。

5 通用要求

5.1 一般要求

5.1.1 包装机的安全设计应考虑能量供应突然出现故障的危险,如电力、液压或压缩空气等能源供应

失效。

5.1.2 包装机加热、高温处理的包装工艺中,如热封、杀菌等环节,相关部件的材料应耐高温,热变形后

应保持工作性能稳定。

5.1.3 靠近加热装置的载流支撑部件应采用绝缘、耐热、阻燃材料。

5.1.4 与高压、高温、低温或易燃的流体物料接触的部位和零部件,应采用能承受其化学和物理特性作

用的材料。

5.1.5 包装机的材料本身或材料经表面处理后,不应污染内装物。

5.1.6 包装机零部件的强度、刚度应与其运行功能相适应;零部件全生命周期内,在不具备安全防护措

施的情况下,不因强度、刚度失效而伤害操作人员。

5.1.7 包装机运转中有松脱风险的零部件应有可靠的防松措施。

5.1.8 活动式防护装置被打开的情况下,若存在不可接受的风险,则应通过配置联锁保护装置来减小

该风险。如防护装置被打开后,应自动停止与该风险相关联的危险运动。

5.1.9 往复运动机构应有极限位置的机械保护装置。

5.1.10 观察危险部位运动情况的防护装置,应采用安全可视化材料或结构。

5.1.11 包装机工作噪声超过85dB(A)时,应采取隔声、降噪措施或劳动防护措施说明。
3
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5.2 控制系统安全要求

5.2.1 包装机的电气控制系统应符合GB/T5226.1的规定。
5.2.2 安全控制系统的性能等级(PL)不应低于GB/T16855.1—2025附录 A确定的所需性能等级

(PLr)。
5.2.3 人员进入危险区时,包装机应停止工作,且应采取有效措施防止包装机意外启动。

5.3 液压和气动系统安全要求

5.3.1 包装机的液压系统应符合GB/T3766的规定。
5.3.2 包装机的气动系统应符合GB/T7932的规定。

5.4 电气安全要求

5.4.1 包装机电气设备安全要求应符合GB/T5226.1的规定。
5.4.2 外壳防护等级应根据包装机使用环境和预期清洁方法按GB/T4208的规定选择。
5.4.3 对于可能产生静电的包装机,应提供足够的接地;可额外提供静电消除措施,防止静电产生

危害。

5.5 急停装置安全要求

5.5.1 急停装置应设置在操作人员易于接近且无操作危险的位置。
5.5.2 在任何情况下触发急停装置均应能停止包装机的工作,但不应断开夹紧装置、制动装置或中断

其工作可能引起危险的其他装置。
5.5.3 急停装置复位前,包装机应不能被启动。

5.6 机器人装备安全要求

机器人与机器人装备(例如:机器人码垛机、机器人装箱机)的安全要求应符合 GB11291.1和

GB11291.2的规定。

5.7 远程服务安全要求

5.7.1 包装机上应设置选择装置来启动远程服务,如可锁定模式选择器,带有密码、身份识别或具有相

同效果的装置。 
5.7.2 远程服务连接应只能通过包装机本地的主动启动来实现,当包装机处于远程服务状态时包装机

应发出指示,并有状态显示。
5.7.3 包装机上启动的所有安全功能(例如:急停)应优先于远程启动的所有功能,远程服务连接中断

不会导致危险情况发生。

5.8 挤压碰撞危险的防护

包装机有挤压碰撞危险的部位,应按GB/T12265—2021中表1的规定设置安全间距或按GB/T23821
的安全距离设计防护装置。

5.9 切割危险的防护

包装机有切割危险的部位,应按GB/T23821的安全距离设计防护装置。

5.10 卷入危险的防护

辊轴、带传送或链传送装置,在设计时应避免卷入危险,应按GB/T12265—2021中表1的规定设

4
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置安全间距或按GB/T23821的安全距离设计防护装置。

5.11 滑倒、绊倒和跌落危险的防护

5.11.1 包装机的设计应避免液体或固体溢出,防止滑倒。

5.11.2 包装机的设计应避免存在可能造成绊倒危险的组件。

5.11.3 包装机的设计准许在地面上操作、清洁和维护;无法从地面、地板或平台直接接近包装机时,应
设置安全便捷的固定式接近设施,如楼梯、阶梯、工作平台、固定式直梯等。

5.11.4 固定式接近设施的设计制造和安装要求:
———工作平台和通道应符合GB/T17888.2的规定;
———楼梯、阶梯和护栏应符合GB/T17888.3的规定;
———固定式直梯应符合GB/T17888.4的规定。

  注:固定设施的选择及接近的一般要求见GB/T17888.1—2020中第6章。

5.12 喷射危险的防护

包装机有流体、粉体等喷射产生的危险,应设置防护装置,其材料强度和安装尺寸应能满足防护

要求。

5.13 振动危险的防护

5.13.1 包装机的设计应减少振动对部件或支架的影响。

5.13.2 振动机构的设计应使操作人员在包装机运行时无需接触。

5.14 冷、热危险的防护

包装机暴露部分会导致冻伤或烫伤的部件,应安装隔热层或保护装置减小意外接触的风险,或在包

装机的外部或靠近低温、高温表面设置符合GB2894规定的标志。

5.15 意外下降危险的防护

5.15.1 包装机的升降装置应有极限位置的限制装置。

5.15.2 包装机应有防护措施防止其部件意外下降伤害操作人员。

5.15.3 在运行过程中,当包装机制动功能失效后,包装机不应自动重新启动。只有经过纠正操作和复

位后,通过预定的启动命令才能重新启动。

5.16 能源动力失效危险的防护

能源动力失效时,应有防护措施使包装容器、包装物料、危险部件保持在安全状态或安全区域。

5.17 稳定性缺失的防护

5.17.1 包装机结构的设计和外形布局应使其稳定,在按规定条件储运、安装和使用时,不应存在意外

翻倒、掉落或自行移动的危险。

5.17.2 包装机因形状特殊或其他原因不能通过设计满足其稳定性要求时,应采取其他措施实现其稳

定性,包括但不限于:
———地脚螺栓;
———锁定装置;
———运动限制器;
———在装有轮子的包装机上,至少应有两个轮子装有锁紧装置。
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5.18 拆卸、清洁、安装和维护有关的防护

5.18.1 包装机上危险部件的拆卸、清洁、安装和维护,应设计成在静止状态下进行;若无法实现,应采

取安全防护措施。

5.18.2 当需要进入危险区进行拆卸、清洁、安装和维护时,包装机应有安全防护措施。

5.18.3 应通过防护措施避免人员进入危险区,在设备运行过程中不需要进入的危险区应采用固定式

防护装置进行防护。

5.18.4 包装机在清洗、安装或维护时,应避免产生危险(例如:切断蒸汽供应、避免部件突然运转等)或
减小风险(例如:使危险部件缓慢运行等)。

5.19 包装容器或容器碎片飞出的防护

包装容器或容器碎片飞出产生的危险,应设置防护装置,防护装置安装高度和材料强度应能防止人

员伤害。

5.20 与食品、药品接触的材料及结构要求

5.20.1 包装机与食品、药品接触的零部件材料应具有良好的加工工艺性能(例如:可弯曲性、切削性、
焊接性、表面硬度、可研磨和抛光等),良好的导热性、耐腐蚀性、对液体的抗渗透性等。

5.20.2 包装机与食品、药品接触的零部件材料应耐化学和机械作用,易于清洗、消毒。

5.20.3 包装机与食品、药品直接接触的区域应与外界隔离,隔离措施应按包装区域进行分级。

5.20.4 包装机上使用的润滑剂不应对包装物料造成污染。

5.20.5 包装机结构材料应符合GB16798—2023中4.1~4.5的规定或GB28670—2012中4.5.2~
4.5.3的规定。

5.20.6 包装机结构设计应符合GB16798—2023中5.1.1~5.1.4、5.1.6~5.1.7的规定或GB28670—

2012中4.5.4的规定。

5.21 减小辐射危险的要求

应从源头上减小包装机的有害辐射排放。如在源头减少排放的措施不可行或不充分,则应为包装

机提供额外的减小风险措施,包括但不限于:
———使用过滤或吸收装置;
———使用衰减屏或防护装置;
———将辐射能量限制在足以使包装机正常工作的最低水平;
———设计时,使辐射能量集中在目标上;
———增加辐射源和操作人员之间的距离;
———提供包装机的远程操作;
———选用能够承受辐射照射的材料;
———警示标志或说明。

5.22 使用信息要求

5.22.1 警告信息

5.22.1.1 包装机应在相应部位设置醒目的警告标志。

5.22.1.2 包装机的视觉信号(例如:警示灯)、听觉信号(例如:报警器)应符合GB/T18209.1的规定。

5.22.1.3 包装机应有操纵、润滑、安全或警告等各种标志,安全标志应符合GB2894的规定。
6
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5.22.1.4 包装机的标志、符号(象形图)、文字警告应符合GB/T15706—2012中6.4.4的规定。

5.22.1.5 水、空气、蒸汽等介质供应管道接口处应有介质名称和流向标签。

5.22.2 使用说明书要求

5.22.2.1 包装机应带有使用说明书(或操作/维护说明书、操作/维护手册)。

5.22.2.2 包装机使用说明书应包括安全说明,且能满足包装机使用、维护的要求。

5.22.2.3 包装机的安全说明应至少包括下列内容:
———对包装机的安全防护措施和/或装置的说明;
———装配和安装条件;
———电气原理图;
———包装机与动力源的连接说明(尤其是关于防止电气过载的说明);
———运输、搬运和贮存的说明。

6 专用包装设备与装置的补充要求1)

6.1 包装材料清洁和杀菌

1) 专用包装设备与装置除满足第4章和第5章的要求外,还要满足本章的补充要求。

6.1.1 在封闭的区域内进行包装材料的清洁或杀菌时,若存在清洗和杀菌的化学介质外泄等风险,应
配置带联锁的安全防护装置。

6.1.2 在生产和维护过程中,当化学介质所产生的烟雾和气体排放到工作区域的浓度超过GBZ2.1的

接触限值时,应设有排气装置。

6.1.3 包装机使用紫外光、电子束等具有辐射的装置对包装材料进行清洁或杀菌时,其辐射发生源应

设置联锁防护或屏蔽装置。

6.2 卷材/片材供送装置

6.2.1 卷材支撑组件的设计应防止卷轴失控移动。

6.2.2 存在剪切、挤压和卷入危险的位置应设置防护装置。

6.2.3 当卷材/片材边缘存在切割危险时,应设置防护装置,防止操作人员与卷材/片材路径意外接触。

6.3 旋转机构

6.3.1 旋转机构应有防护装置,防止操作人员意外接触旋转部件或阻挡外界物体进入旋转区域。

6.3.2 防护装置应与旋转机构之间有足够的间隙,避免在运行过程中与旋转部件发生摩擦。

6.3.3 采用固定式防护装置时,其材料强度应能满足要求。

6.3.4 采用活动式防护装置时,应设置安全联锁,当防护装置被打开时,包装机应能自动停止,防止操

作人员在设备运行时接触旋转部件。

6.4 充填/灌装机构

充填/灌装易燃易爆物料时应避免燃烧或爆炸,可采用下列措施降低风险,包括但不限于:
———消除或防止静电影响;
———电气装置的设计、选型和安装应遵循GB3836.15的规定;
———包装机应具备与通风或吸尘装置连接的设计,以便通过包装机以外的系统控制易燃易爆物料

处理过程中的风险;
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———与内装物接触的机械零部件的表面温度应低于内装物的燃点;
———在有保护气体的环境下充填/灌装;
———包装机上应有清晰的易燃易爆警示标志。

6.5 封口装置

6.5.1 粘合封口装置应有防烫措施。

6.5.2 卷边封口、滚压封口的旋转部件应有防护罩。

6.5.3 封切装置的热封和切割部位应采取防护措施,如设置隔热挡板或与动作机构联锁的防护罩等。

6.5.4 连续式铝箔封口机的感应加热系统在容器堆积或滞留时,应具备自动停机、报警提示或其他安

全保护措施。

6.6 吹瓶机

6.6.1 吹瓶机应设置安全锁,防止意外启动。

6.6.2 吹瓶机上应设置限制模具超出安全行程的限位装置。

6.6.3 模具的质量不应超出吹瓶机的载重要求。

6.6.4 模具工作温度最高设定值应低于所加工材料的燃点。

6.6.5 当液压流体压力超过5MPa和气动流体压力超过1MPa时,外露的柔性软管应设置附加的紧

固件固定。

6.6.6 吹瓶机高压气路中应设置安全阀,并有警示标志。

6.6.7 当吹制件爆裂可能导致危险时,应将内部压力降低到吹制件不会破裂时才能打开模具或设置具

有足够强度的防护装置进行防护。

6.6.8 吹瓶机应安装排气系统,排出有害物质。

6.7 洗瓶机

6.7.1 操作人员可能与清洗液接触的部位,应设置防护装置。

6.7.2 对可能产生有毒有害、可燃性气体的部位应采取安全防护措施。

6.7.3 在标签去除装置(例如:刮刀)处易产生机械危险的部位,应采用联锁保护装置。

6.7.4 可更换瓶型的洗瓶机调节机构,应设置防夹手等安全防护装置,防止操作人员接触到运动部件。

6.7.5 电气装置应有防止漏电和短路的措施,使设备在高湿度环境下能够安全运行;应具备相应的外

壳防护等级(IP代码),防止水和清洗液的侵入。

6.8 灌装机

6.8.1 易进入的灌装区域危险部位(例如:采用螺杆、星轮等进出瓶的部位)应设置防护装置。

6.8.2 可预见容器破损或灌装物料和清洗介质喷出的风险部位(例如:采用加压灌装方式时)应在灌装

区域周围设置强度足够的防护装置。

6.9 标签机械

6.9.1 标站和进标器应设置防护措施,防止操作人员更换标签时受伤。

6.9.2 设有多个标站的贴(套)标机,应采用联锁装置进行保护。

6.9.3 热熔胶贴标机应设置防护装置,防止热熔胶喷出。

6.10 激光打码机

6.10.1 激光打码机应设置符合GB/T7247.1—2024中6.2和6.3规定的防护装置。
8
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6.10.2 激光打码机应有清晰醒目的警告、提示等安全标志,安全标志应符合 GB/T7247.1—2024中

第7章的规定。

6.11 裹包机

6.11.1 裹包机有切割危险的部位,应通过设计或防护装置减少危险的发生。

6.11.2 若可通过活动式防护装置接触到发热部件,应为该防护装置配置联锁保护装置。当防护装置

打开时,应切断发热能量源。

6.12 装(封)箱机

6.12.1 当能源动力失效可能导致包装物料掉落时,设备的设计应防止掉落的物料伤害操作人员。

6.12.2 热熔胶喷涂装置外露表面应有防护装置,防止热熔胶喷溅或操作人员意外接触而烫伤。

6.12.3 封箱机使用的刀具应有防护措施,防止操作人员在更换胶带或进行其他操作时被刀具割伤。

6.13 码(卸)垛机

6.13.1 输送机两侧应设置防止堆码件跌落的护板或导向杆,输送平面距离正下方地面的高度大于

1400mm 时应设置防止辊筒、托辊以及其他零件掉落的防护网或防护罩。

6.13.2 应在设备危险区域外设置安全防护装置,如安全围栏;安全防护装置配有安全门的,安全门上

应配备与控制系统联锁的联锁装置。安全门打开时应自动停机,在安全防护装置未进入正确的位置

时,码(卸)垛机应不能被启动。安全门打开后应能可靠锁定,防止危险区外部的人员关闭安全门而启动

码(卸)垛机。

6.13.3 由液压直接驱动的升降机构,应设置液压止回阀和安全插销。

6.13.4 当操作人员需在码(卸)垛机危险区或其他可能受伤害的区域内工作时(例如:调试、维修、润滑

等),若码(卸)垛机在正常生产中使用的安全防护装置不能保持其安全防护作用,则应额外增设或备有

预防措施和工具(例如:用于手动锁定的安全挡销、安全挡块),以防止调试时发生意外,或者从动力源控

制方面提供安全保证。

6.14 捆扎机

6.14.1 对于易产生有害气体的捆扎材料,应具备与通风或排气装置连接的设计。

6.14.2 采用边缘锋利的捆扎带进行捆扎时,应有安全防护装置,防止人员意外接触捆扎带。

6.14.3 捆扎机的运动部件、加热部件应有防护装置,防止操作人员接触到危险部件。

6.14.4 垛盘捆扎机启动前,应有声光报警提示功能。

6.14.5 垛盘捆扎机应在设备危险区外设置安全防护装置。安全防护装置配有安全门的,安全门上应

配备与控制系统联锁的联锁装置。在防护装置未进入正确的位置时,垛盘捆扎机不应被启动。

6.15 缠绕包装机

6.15.1 包装机运行过程中,被缠绕物与支撑面之间应保持足够的摩擦力。若摩擦力不足,应采取稳固

措施,防止包装机运行时被缠绕物脱离支撑面。

6.15.2 薄膜卷轴应有阻尼装置,防止其自由转动。

6.15.3 托盘缠绕机应设有防止转盘在非正常工作状态时自由转动的措施。

6.15.4 半自动托盘缠绕机的膜架在下降过程中,应在膜架下方设置碰撞停止或感应停止装置,避免对

人员或物体造成伤害。

6.15.5 摇臂式缠绕包装机和环轨式缠绕包装机应设置安全围栏或其他安全防护装置,当有人员通过

安全门或安全入口时,设备应立即停止运行并锁定,只有在复位后才可重新启动。
9
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6.16 输送机

6.16.1 包装有毒有害或挥发性物质时,位于灌装与封口之间的输送机应加装安全防护装置。

6.16.2 输送线中设有常规通道的部分,当翻转或移位时,其防护装置应配备联锁保护装置。 
6.16.3 操作人员需要从输送机下方穿过时,应设置安全防护装置防止卷入风险。

6.16.4 夹持输送机的设计应避免夹伤和卷入风险。

6.16.5 存在物料堵塞时,螺旋输送机应配备带有联锁功能的窗口,以便清除物料。

6.17 真空及气调包装机

6.17.1 外露真空室的包装机在合腔时,应设置防误压装置,防止造成操作人员受伤或包装物品损伤。

6.17.2 气调包装机在停止时应能自动切断气体供应。

6.17.3 气调包装机的工作环境存在气体泄露风险时,应有措施防止气体聚集。

6.17.4 如果气调气体含有氧气,应防止在设备内部或周围产生易燃的氧气浓度。

6.17.5 包装机的设计应减少氧气与润滑油脂接触的风险;若无法避免,应选用能在高浓度氧气下安全

运行的真空泵。

7 责任

7.1 制造者

7.1.1 制造者应提供符合本文件要求的包装机。

7.1.2 制造者应对提供给使用者的使用信息负责。

7.2 使用者

7.2.1 使用者应经过包装机的安全操作培训,熟悉和掌握安全操作要求。

7.2.2 使用者应对自行增加的送料、工装和辅助装置的安全负责。

7.2.3 使用者应对自行改造或改装的包装机的安全和造成的危险负责。

7.2.4 使用者应对未按使用信息规定进行的操作、调整、维护、安装和储运造成的危险和事故负责。
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